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1. Wstep

1.1.Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \iynia i Odbioru Rob6t Budowlanych
s3 wymagania dotyee wykonania i odbioru robot zgydanych z wykonaniem barier
ochronnych stalowych w zwiku z rozbudow drogi wojewddzkiej nr 188 Cztuchéw - Pita
w miejscowdci Zeleznica od km 58+070 do km 60+686.

1.2.Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robatd®wlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniuraalizacji rob6ot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3.Okreslenia podstawowe Zakres robot objtych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot zwanych
z ustawieniem barier ochronnych stalowych i obegmuj

- ustawienie barier ochronnych stalowych skrajngzektadkowych N2, W4, A.

1.4.Dla celow niniejszej STWIORB przyjmuje sk nastepujace okrelenia podstawowe:

1.4.1 Bariera ochronna - ugdzenie bezpiechstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobienia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzigest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza kor@rdrogi, przejechaniu pojazdu na jezgmrzeznaczom dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia ogtania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu jezdni.
1.4.2 Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktpoelstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanefmay stalowej.
1.4.3 Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczong knasedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatagca niebezpiecznym nggistwom zjechania z drogi lub je ogranicza.
1.4.4Bariera dzigjca - bariera ochronna umieszczona na pasie adyral drogi
dwujezdniowej lub bocznym pasie daeym, przeciwdziatajca przejechaniu pojazdu na
drugs jezdnk.
1.4.5Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczonglayi jezdny a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdigiymi sie w poblizu jezdni.
1.4.6 Bariera wysignikowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowass {lo stupkéw za
posrednictwem wysignikow zapewniajcych odsgp miedzy stupkiem a prowadnjcco
najmniej 250 mm.
1.4.7 Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadntamocowana jest do stupkow za
paosrednictwem przektadek zapewnjeych odstp miedzy prowadnig a stupkiem od 100
mm do 180 mm.
1.4.8 Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej prowea zamocowana jest beZpednio
do stupkéw.
1.4.9 Prowadnica bariery - podstawowy element barierkoamany z profilowanej tmy
stalowej, majcy za zadanie unitwienie ptynnego wzdlanego przemieszczenia pojazdu w
czasie kolizji, w czasie ktérego prowadnica powimksztatca sie stopniowo i w sposéb
plastyczny.

Odr&@nia st dwa typy profilowanej tany stalowej: typ A i typ B, rnigce sé
ksztattem przettocze
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1.4.10. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle @ r{(okragtej, prostoktnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowahik szerok&ci od 100 do 140 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powosirych,

ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztaledub przemieszczania stupkow nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gérze.

1.4.11Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednvygictej blachy
stalowej lub z ksztaltownika stalowego, umieszcz@omidzy prowadnig a stupkiem,
ktdrego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w €kreej odlegtéci od stupka, zwykle
okoto 0,3 do 0,4 m, co zapewniazdpodatné¢ prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji
oraz dd¢ tagodnie obgjza stupki sitami od nadjelzajacego pojazdu.

1.4.12.Typy barier zalene od poprzecznego odksztatcenia bariery w czadigik

- typ | : bariera podatna, z odksztaticeniem ddeipcym od 1,8 do 2,0 m,

- typ Il : bariera o ograniczonej podatnp(wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,

- typ lll : bariera niepodatna (sztywna), z odkksaiem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.13. Pozostate ok&enia podstawowe as zgodne z obowrujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

1.5.0g6Ine wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygeze robdét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

2. Wyroby budowlane (materiaty)

2.1. Ogolne wymagania dotycgce wyrobow budowlanych
Ogodlne wymagania dotygze wyrobow budowlanych, ich pozyskiwania i skiadoisa
podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Wyroby budowlane (materiaty) do wykonania barer ochronnych stalowych

Dopuszcza si do stosowania konstrukcje drogowych barier ochyohnna ktére wydano
polsky norme lub aprobat techniczia (dla barier wyprodukowanych przed 31.12.2009) lub
konstrukcje spetnigce norng PN- EN 1317-2 ,Systemy ograniczeg drog -- Cz$¢ 2:
Klasy dziatania, kryteria przggia badéa zderzeniowych i metody badldarier ochronnych”
(dla barier wyprodukowanych po 31.12.2009).

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowykreddone g poprzez typ bariery
podany w dokumentacji projektowej, nawiljgcy do ustalé producenta barier.
Do elementow tych nate:

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,

- faczniki ukane,

- obejmy stupka, itp.
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2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych
2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej ¢ey stalowej powinien byokreslony w dokumentacji
projektowej, przy czym:

- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,
- typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15.

Otwory w prowadnicy i zak@zenia odcinkbw montawych prowadnicy powinny ldy
zgodne z ofegtproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dygtadka i wolna od widocznych wad,
bez ubytkdw powtoki antykorozyjne;.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.
2.3.2. Stupki
Stupki bariery powinny by/zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.
Stupki wykonuje si zwykle z ksztattownikdéw stalowych o przekroju pogcznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma.
Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika
walcowanego powinna Bycharakterystyczna dla procesu walcowania i woldavad, jak
widoczne tuski, pknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte wady przez
szlifowanie lub diutowanie z tynig obrobiona powierzchnia powinna hitagodne wygijcia
I zaokiglone brzegi, a gruBé ksztattownika nie mge zmniejszy si¢ poza dopuszczain
dolng odchylle wymiarowg dla ksztattownika.
Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdine] ksztattownika.
Powierzchnia kocow ksztaltownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwig
peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okie

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz néieviasngci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 [11] - tablica 1 lub innej uzgamrej stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe whasiod ksztattownikéw, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycziao, Wytrzymata¢ na rozcaganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa

St3W 195 od 340 do 490

St4W 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w ymkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Jeili dokumentacja projektowa przewiduje stosowanisapgrofilowego, to powinien on
odpowiadé PN-H-93461-28 w zakresie wymiar6w, masy, wiglio statycznych

i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wyginiki, taczniki ukaéne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadkisruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadawymaganiom dokumentacji
projektowej i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otworow, rodzaju materiatu

Wszystkie ocynkowane elementy ackniki przewidziane do mocowania g¢dzy sola
elementéw bariery powinny byczyste, gtadkie, bezc¢hnie¢, naderwd, rozwarstwié

i wypuktych karbow.

Dostawa wkszych wymiarowo elementéw bariery #@o by dokonana luzem lub
w wiazkach. Sruby, podkiadki i drobniejsze elementyctnikowe mog byé dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanychgaletach, w zaleosci od wielkaci

i masy wyrobow.
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Elementy bariery powinny I8y przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatdw dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bapergd korozj

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementoverppapowinien zapewsi trwatosé
powtoki antykorozyjnej przez okres 10 lat.

W przypadku braku wystarczaych danych minimalna grubo® powtoki cynkowej powinna
wynosi 150um

2.4. Skladowanie wyrobow budowlanych

Elementy dtasze barier magby¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej pesastr
na podtau wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy maggodlnych typow naky
uktad& oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem podktadElementy montzowe
I potgczeniowe mena skladowéaw pojemnikach handlowych producenta.

UWAGA:

Wykonawca dokona doboru konkretnych typéw baripetsiapcych wymagania normy PN-
EN 1317-2 ,Systemy ogranicage drog@ -- Cz$¢ 2: Klasy dziatania, Kryteria przgia
bada zderzeniowych i metody bafl®darier ochronnych” i przedhy typy barier lrzynierowi
do akceptacji

3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotycxce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

3.2. Sprzt do wykonania barier

Wykonawca powinien posiada sprzt do wbijania stupkéw bariery ochronnej
np.. wibromtoty. Powyszy sprzt powinien uzyské& akceptag Inzyniera i zabezpiecza
whbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wynraga
0golne”

4.2. Transport elementdéw barier stalowych

Transport elementow barier o odbywa sie dowolnym srodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystafvgoza gabarytsrodka transportu. Elementy
diuzsze (np. profilowas tasme stalows, pasy profilowe) naley przewozé w opakowaniach
producenta. Elementy mottave i pohczeniowe zaleca @iprzewozé w pojemnikach
handlowych producenta.

Zatadunek i wyladunek elementow konstrukcji bareszna dokonywé za pomog zurawi
lub recznie. Przy zatadunku i wytadunku, najezabezpieczy elementy konstrukcji przed
pomieszaniem. Elementy barier nalegprzewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby
przed korozj i uszkodzeniami mechanicznymi.
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5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB DEM0.00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wikaiwych robét naley, na podstawie dokumentacji projektowej,
STWIORB lub wskazaInzyniera:

- wytyczy¢ trag; bariery,

- ustali lokalizacg stupkéw,

- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,

- okresli¢ miejsca odcinkdw pogikowych i kaacowych bariery,

- ustali ew. miejsca przerw, przgji przejazdéw w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow

5.3.1. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezZpadnio w grunt

Jeili dokumentacja projektowa, STWIORB lub zymier na wniosek Wykonawcy ustali
bezpdrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grui, Wykonawca przedstawi do
akceptacji layniera:

- sposob wykonania, zapewnjey zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,

- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystyktechnicza, dotyczcy urzdzea
wbijajacych (np. miotéw, bab, kafarow)xaznych lub mechanicznych wzdhie
wibromiotow poggzajacych stupki w gruncie poprzez wibragjdziatanie udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégto miedzy stupkami, wynikajca
z wymiaréw wydtkonych otworéw w prowadnicy, stgcych do zamocowania stupkéow,
wynosi+ 11 mm.

Dopuszczalna rhica wysokdéci stupkow, decyduca czy prowadnicacolzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczorsztétem i wymiarami otworow
w stupkach do mocowania wygnikéw lub przektadek i wynosi 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposob montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi daepkaxji Inzyniera.

Bariera powinna by montowana zgodnie z instrugcmontaows lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek gimaonych wielkoscig otworow
w elementach bariery, powinien doprowa&dzio zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidwiek otworéw lub cic,
naruszajcych powtok cynkowg poszczegolnych elementéw bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naly taczy¢ sasiednie odcinki t&my profilowej,
naktadagc nas¢pny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniegmdnie z kierunkiem
ruchu pojazdéw, tak aby koe odcinkéw témy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajcy sk po barierze, nie zaczepiat o krglzie zhczy. Sysiednie odcinki temy
taczone ze sapzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po &ea kade
pofaczenie.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadsigowinien by wykonanyscisle
wedtug zalece producenta bariery z zastosowaniem przewidziaglgctego celu elementow
(obejm, wspornikdw itp.) oraz wdaiwych srub i podktadek.
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Przy montau barier naley zwrac& uwag na poprawne wykonanie, zgodne z dokumeatacj
projektow i wytycznymi producenta barier:

- odcinkéw pocatkowych i kaacowych bariery, o wikxiwej dtugaci odcinka (np.

4 m, 8 m, 12 m, 16 m), z zastosowaniesnzhikow ukédnych w miejscach
niezlednych przy pajczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem
nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miagdt przewidzianych dla
barier skrajnych, z ewentualikotwa betonowy w przypadkach przewidzianych w
dokumentacji projektowej,

- odcinkéw barier ostonowych o wde@wej dtugaci odcinka bariery: a) przylegtego
do obiektu lub przeszkody, b) przed i za obiektejrykasnego pocatkowego, d)
ukosnego kaicowego, €) wzmocnionego,

- odcinkow przejciowych pomédzy raznymi typami i odmianami barier, w tym
m.in. na dojazdach do mostu z zastosowaniemscivi@j ditugaci odcinka
ukosnego w planie, jak rownigpofaczenia z barierami betonowymi petnymi i ew.
poreczami betonowymi,

- przerw, przej¢ i przejazdow w barierze w celu np. fiwg do kolumn
alarmowych lub innych uszlzen, przegcia pieszych z pobocza drogi za bayier
tym na chodnik mostu, na skeowwaniu z drogami, przé&gia przez pas dzigty,
przejazdu poprzecznego przez pas deigl

- dodatkowych urzdzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostonypgiow
bariery, itp.

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.
Odlegtasci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢bidentyczne jak
odlegtaci stupkow prowadgcych zapisane w pkt. 5.2.1 STWIORB D.07.02.02 aldukach
0 R>1500m co 50m.
Elementy odblaskowe nalg umiesci¢ dodatkowo na poaiku i koncu kadego odcinka
bariery.
Elementy odblaskowe nalg umocowa do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. Kontrola jako sci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot
Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstakmizynierowi:
znaki : CE lub budowlany wraz z wymaganymi inforjaaa.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1. Badania wyrobow budowlanych w czasie wykoaya robot

Wszystkie wyroby budowlane dostarczone na budpawinny by sprawdzone w zakresie
powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna lbyzgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budgzych wgtpliwosci mozna zlect odpowiedniej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow budowlanych w zakresie wage podanych w p. 2.

407



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBODBWLANYCH D.07.05.01

Tablica 2. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarOw wyrobow
dostarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba bada Opis bada Ocena wynikow
badania bada
1 | Sprawdzenig5 do 10 badaz Powierzchng zbadé nie | Wyniki powinny by
powierzchni | wybranych losowo |uzbrojonym okiem. Do ew.zgodne z wymagania-
elementow w ka dej| sprawdzenia gbokaci mi punktu 2 i katalo-
dostarczanej partii | wad wy¢ dostpnych giem (informacy)

wyrobow liczcej do |narzdzi (np. liniatéw z producenta barier
1000 elementéw czujnikiem, suwmiarek,
mikrometrow itp.)

2 | Sprawdzenieg PrzeprowadZi uniwer-
wymiarow salnymi przyradami
pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot nalezbadé:

a) zgodnad¢ wykonania bariery ochronnej z dokumensapyojektowy (lokalizacja, wymiary,

wysoka¢ prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodni punktem 2 i katalogiem

(informacp) producenta barier,

C) poprawnd¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,
d) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,
e) poprawnd¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie kKtpum5.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB D-MIO®O ,Wymagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostlk obmiarowg jestm (metr) zamontowanej bariery ochronnej stalowe;j.
W/w jednostka uwzglnia elementy sktadowe robot obmierzane wedtugdhngdnostek.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWIORB D-MIOM®O ,Wymagania ogolne”.
Roboty uznaje 8i za wykonane zgodnie z dokumensacprojektows, STWIORB
I wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndgci

9.1. Ogolne ustalenie dotyegce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy pfatioi podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne”.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej olbgm

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— zakup i dostarczenie wyrobow budowlanych (matewao

— zakup i dostarczenie wszystkich niedhych sktadnikow produkcji,

— osadzenie stupkow bariery - beZpenie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt w
spos6b gwarantggy nie naruszenie konstrukcji profilu stupka i zztieczenia
antykorozyjnego,

— monta bariery (prowadnicy pasa profilowego, przektadshejm, wspornikdw itp.
z pomog wiasciwych srub i podktadek) z wykonaniem nieginych odcinkow
pocatkowych i kaicowych, barier ostonowych, barier rozbieralnychgcinlow
przegciowych pomg¢dzy r@nymi typami barier, przerw, przgji przejazdow w
barierze, umocowaniem elementow odblaskowych itp.,

— przeprowadzenie baflai pomiarbw wymaganych w Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych,

— koszt odpadow i ubytkow materiatowych,

— uporzdkowanie terenu.

10.Przepisy zwhzane

10.1. Normy

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnegeznaczenia.
Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naggar

PN-H-93461-15 Ksztattowniki staloweetg na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcx drogovd, typ B

PN-H-93461-28 Ksztattowniki staloweetg na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryaufe

PN-EN 1317-1 Systemy ograniczeg¢ drog -- Czs$¢ 1 : Terminologia i ogolne
kryteria metod bada

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczeg drog -- Czs$¢ 2 : Klasy dziatania, kryteria
przyjecia badé zderzeniowych i metody ba@l&arier ochronnych.
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