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OGRODZENIA DROG
CPV: Roboty w zakresie konstruowania,
fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drog
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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \Wbiyania i Odbioru Robét Budowlanych
s3 wymagania dotycgce wykonania i odbioru ogrodzenia drég w @kiu z rozbudow
drogi wojewddzkiej nr 188 Cztuchéw - Pita w miejsamci Zeleznica od km 58+070 do km
60+686.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robatd®wlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniuraalizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotycprowadzenia robét przy ustawieniu
nowych ogrodze drog i obejmuj:

- ustawienie ogrodzenia z siatki metalowej
- ustawienie ogrodzenia z elementow betonowych mungelai prefabrykowanych,
- ustawienie furtek i bram.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenie drogowe - przegroda fizyczna, chycmiprzed przedostawanient sia
jezdnk niepaziagdanych intruzoéw spoza pasa drogowego, tj. ludzijemst i pojazdow,
moggcych niebezpiecznie zakt@aiuch na drodze.

1.4.2.Siatka metalowa - siatka wykonana z drutunyin sposobie jego splotu (ptéciennym,
skasnym), pleciona z ptaskich i odgtych spirali, zgrzewana, sjgana oraz kombinowana
(harfowa, ptlowa, pétgtiowa), o r&nych wielkaciach oczek.

1.4.3.Siatka pleciondlimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciar@askich spiral
wykonanych z drutu okgtego.

1.4.4.Siatka bezwzetkowa z polietylenu - siatka z krayjacych sg¢ nitek tworzcych oczka
zblizone ksztattem do rombu, wykonanych z polietylenudadatkiem koncentratéw
barwnych.

1.4.5.0grodzenie z prefabrykatoielbetowych - elementielbetowe stupow i desek petnych
oraz aurowych umaliwiajace budow ogrodz@ o raznej wysokdaci.

1.4.6.Drut kolczasty <yta skecona z dwoch drutow ocynkowanych, na ktorej znajchig
w statych odstpach nie przesuwagge s¢ kolki.

1.4.7. Stalowa linka usztywniaga - rownomiernie skcone splotki z drutu okgtego
tworzace line stalowg.

1.4.8.Droga technologiczna - pas terenu, poloy midzy krawedzig nasypu lub wykopu
a ogrodzeniem drogi, pozwaday na mechanicznobstug skarp i uradzean drogowych.
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Szeroka&¢ drogi technologicznej zwykle wynosi 3 m, a jej gemiria pozioma i pionowa
powinna zapewwi poruszanie si sprztu utrzymaniowego z pdkoscia 10 km/h, przy
najwiekszym pochyleniu stoku do 15

1.4.9. Wysoka¢ ogrodzenia - odlegké miedzy poziomem terenu a najawgzym punktem
ogrodzenia. W przypadku lokalizacji ogrodzenia rieks, wysokd¢ te okresla s w
odlegtcci 0,5 m od osi ogrodzenia, w kierunku od drogk (@ szkicu: Rin).

Droga Droga

W nasypie w wykopie
£
g
£

£

£

£

1.4.10. Pozostate oki&enia podstawowe gs zgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjiami podanymi w STWiORB-M.00.00.00 ,Wymagania
0golne”.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

1.5.1.Przepisy ogolne
Ogdblne wymagania dotygeze rob6ét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

1.5.2.0g0Ine zasady wykonywania ogrodze

Ogrodzenie powinno spetdimastpujace warunki:

a) w zakresie lokalizacji ogrodzenia

1. Ogrodzenie powinno stanofvszczelg bariee na catej dtugéci drogi, z tym,ze musi
znajdowa sie zawsze poza wymaganym polem widocama drogi.

2. Lokalizacja ogrodzenia powinna uwzdhia¢ obowhzujace przepisy budowlane i by
uzgodniona z wikxicielem posesji w ramach realizacji projektu wyawaczego
ogrodzenia.

1. Najmniejsza odlegkt ogrodzenia od kragdzi nasypu, przeciwskarpy rowu lub wykopu i
innych uradzen towarzysacych drodze, powinna wyndsico najmniej 0,75 m.
Ogrodzenie mize tworzy linie¢ prost w stosunku do granicy pasa drogowego.

b) w zakresie wysokai ogrodzenia

1. Wysoka¢ ogrodzenia dostosowao wysokdci istniegce;.

c) w zakresie dogpnasci do drogi przez bramy i furtki

1. Bramy i furtki w ogrodzeniu naky wykonywa w miejscach potrzebnych do korzystania
przez Widcicieli poses;ji
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2. Bramy i furtki powinny odpowiada typem i konstrukg rodzajowi ogrodzenia
zastosowanego wzdtdrogi.

3. Materialy na bramy i furtki powinny spetdiavymagania przewidziane dla elementow
ogrodzenia.

d) w zakresie trwakei ogrodzenia

1. Ogrodzenia powinny zachowywdrwatos¢ co najmniej przez 15 lat. W zywku z tym
metalowe elementy ogrodzenia powinny lmabezpieczone antykorozyjnie przez powitoki
cynkowe lub inne powtoki zaakceptowane przezhiera.

2. Nalezy zapewnt rozwigzania utrudniajce ostabienie konstrukcji ogrodzenia

2. Wyroby budowlane (materiaty)

2.1. Ogolne wymagania dotycgce wyrobow (materiatdw)

Ogodlne wymagania dotygeze wyrobow (materiatéw), ich pozyskiwania oraz dklaania
podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wyrobami  budowlanymi (materiatami) stosowanymi przwykonaniu ogrodzge
wg zasad niniejszej STWIORB:s

2.2.Siatka plecionaslimakowa

Siatka plecionaslimakowa ocynkowana powinna odpowigdavymaganiom okrdonym
w BN-83/5032-02.

Wymiary siatki z drutu okggtego, ocynkowanego ze stali STWIORB 1 (PN-67/M-@&2%).
- wielkos¢ siatki (wymiar boku oczka) — 50 mm,
- szerokdc¢ siatki — 1,75 m (1,50 - siatka na cokole betonoyyym
- dtugas¢ siatki w rolce 10+25 m,
- $rednica drutu w siatce — 3mm.

Kazda rolka siatki dostarczona przez producenta paavibgt przewpgzana w dwdch
miejscach drutem rgkkim.

Siatki w rolce nalgy przechowywdé w pozycji pionowej w pomieszczeniach suchych, lada
od materiatow dziatggych korodujco.

2.3. Liny stalowe

Stalowe linki usztywniajce siatk ogrodzenia powinny odpowiagla wymaganiom
okreslonym przez PN-M-80201 i PN-M-80202.

Druty w splocie liny powinny do siebigcisle przylegé, by¢ rowno nacignicte,

nie powinny krzgowat sie w poszczegoélnych warstwach. Nie powinnda loyutow luznych.

Konce drutéw powinny by/tagczone przez zgrzewanie doczotowe lub lutowanie gaasim.
Miejsca hczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinng Wruche i posiada
zgrubienia i $cienienia. Odlegd miedzy poszczegolnymi miejscamickzenia drutdw
zwijanych w jednej operacji nie powinnadayniejsza ni 500-krotnasrednica splotki.

Wymiary lin —$rednica 4,5mm.

Wiasndci wytrzymatagciowe lin powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w poniszej
tablicy.
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Wymiary i wkasngci wytrzymataciowe lin stalowych wg PN-M-80202 i PN-M-80201

Nominalna Odchy%ka | $rednica Przyblzona Nomiqalna_ obl!czeniowa sila
nominalnej drutu masa zrywajaca line w niutonach (N), dla

srednica | Srednicy ’ _ nominalnej wytrzymatéci drutu ng

liny, liny, Lmliny, | rozchganie w MPa

mm % mm kg 1400 1600 1800

4,5 +6; -1 1,5 0,104 17200 19600 22100

Drut stalowy na liny powinien ldydrutem okggtym, gtadkim, ocynkowanym. Dopuszcza si
miejscowe zgrubienia powtoki cynku nie przekragzaj nasfpujagcych wartdci
dopuszczalnej odchyiki dkaednicy drutu:

od 1,5do 1,6 mm 0,06nm
llo$¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynosd najmniej 180 g/m2.

Do kazdej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 zgdanie odbiorcy, powinno gy
dofagczone  zéwiadczenie wytworcy z  protokotlem  przeprowadzonychada,
w tym sprawdzenia sity zrywagej line i jakosci powtoki cynkowe.

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zagtiaoh,
z dala od substancji dziadalych koroduco.

Za zgod Inzyniera, zamiast liny stalowej, moa stosowadrut stalowy okigty srednicy od
3 do 4 mm, ocynkowany, odpowiagey wymaganiom PN-M-80026.

2.4. Stupki i elementy metalowe
Stupki metalowe ogrodzenia maa wykon& z ocynkowanych rur okgtych.

Rury powinny odpowiada wymaganiom okrdonym w ponkszych tabelach
lub w innym dokumencie zaakceptowanym przez/iera.

Wymaganarednica rur — 60 mmm

Rury stalowe bez szwuagnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

Srednica Grubg¢ Masa 1 m rury Dopuszczalne odchytki, %
zewretrzna, scianki, kg/m srednicy grubdcci
zewretrznej scianki
mm mm
60 od 7,1 do 10,0 od 9,34 do 12,40 +1,0 +15

Rury powinny odpowiada wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 Iub innegj
zaakceptowanej przezayniera.
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Powierzchnia zewgtrzna i wewgtrzna rur nie powinna wykazywavad w postaci tusek,
peknie¢, zawalcowa i naderwa. Dopuszczalnegsnieznaczne nierdwioi, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu wytwarzania, miesgoz s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.
Pazgdane jest, aby rury byty dostarczane o:
— dtugasciach doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z domedrg odchytig + 10 mm,

— dhugcsciach wielokrotnych w stosunku do zamowionych diegooktadnych poriej 3 m
z naddatkiem 5 mm na kde ckcie i z dopuszczain odchyliy dla catej diugéci
wielokrotnej, jak dla dtugici doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od @yraske powinny
przekracza 1,5 mm na 1 m dtugai rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych praexny.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania w amxkiach Ilub luzem wzgtnie
w opakowaniu uzgodnionym ze sktagtajm zamowienie. Rury powinny bycechowane
indywidualnie (dotyczyrednic 31,8 mm i wkszych i grubéci scianek 3,2 mm i wakszych)
lub na przywieszkach metalowych (dotycaednic i grubéci mniejszych). Cechowanie na
rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejméwanak wytworcy, znak stali i numer

wytopu.

Dopuszcza si inne rodzaje stupkow, np. z rur o Kksztalcie kwéaargm
lub prostolgtnym wzgkdnie z ksztattownikoéw @Eownikéw, ceownikow, dwuteownikdéw)
pod warunkiem zaakceptowania przezyimera.

Ksztattowniki powinny odpowiadawymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika
powinna by charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna avad,
jak widoczne tuski, gkniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalmesingte wady
przez szlifowanie lub diutowanie, z tyme obrobiona powierzchnia powinna hiagodne
wyciecia i zaokaglone brzegi, a grué ksztaltownika nie mge zmniejszy si¢ poza
dopuszczalpdolm odchytke wymiarow dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdine] ksztattownika.
Powierzchnia kocow ksztaltownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwig
peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeoki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndigvtasnéci mechaniczne wedtug
PN-H-84020 - tablica pomej lub innej uzgodnionej stali i normy pogdey sktadagcym
zamowienie a dostawc
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Podstawowe wiasioi ksztattownikéw, wg PN-H-84020

Stal Granica plastyczdo, MPa, Wytrzymatai¢ na
rozcigganie MPa, dla

Minimum dla wyrobdéw o grubii lub srednicy, wyrobéw o grubéci lub
mm srednicy, mm

do40| 0od41| od64| od81|od101] od 151 | do 100 od 101
do 63 | do 80 | do 100{ do 150 do 200 do 200

St3W | 225 215 205 205 195 185 od 360 od 340

do 490 do 490
St4W| 265 255 245 235 225 215

od 420 od 400
do 550 do 550

Ksztattowniki mog by¢ dostarczone Iluzem Iub w awkach, 2z tym,
ze ksztattowniki o masie do 25 kg/m dostarczatygko w wigzkach.

Wszystkie drobne ocynkowangckniki metalowe przewidziane do mocowaniaaay sofa
elementow ogrodzenia jakuby, wkrty, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie, bez
peknig¢ naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.

Wiasnaci mechaniczne  gtznikow powinny odpowiada  wymaganiom
PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub innej uzgodnionej.

Do kazdej partii dostawy, nagdanie skladajcego zamdwienie, powinno bywystawione
przez wytwore zawiadczenie zawierage co najmniej: datwystawienia zéwiadczenia,
nazwe i adres wytwdrni, oznaczenie wyrobu, liezb dostarczonych sztuk,
ew. mas partii, wyniki bada oraz podpis i pieeg wytworni.

Dostawa mee by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikatdszanych lub
paletach, w zalaosci od wielkasci i masy wyrobéw.

Sruby, wkrety, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala
od materiatbw dziatarych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przez
uszkodzeniem.

Minimalna grubeé¢ powtoki cynkowej powinna wyno&iw warunkach gytkowania: a)
umiarkowanych 8um, b) cezkich - 12um, zgodnie z okideniem agresywnii korozyjnej
srodowisk wedtug PN-H-04651.

2.5 Bramy i furtki

Bramy i furtki naley wykona zgodnie z dokumentagcprojektows, a w przypadku braku
wystarczajcych ustalé ich lokalizacg i wymiary ustala laynier.

Konstrukcja bramy lub furtki powinna zabezpiecmaprzed kradzigy lub niepowotanym
otwarciem.

Brama lub furtka powinna obejmowaastpujace elementy:

—rang (oprocz stupow zewgtrznych) z ksztattownika 45x45x ,5 mm,

— stupek zewetrzny z ksztattownika 60x6 x1,5 mm, stangeyi jednoczénie zawias,
obracagcy sk na rurze stalowej @ 51 mm, znajgltgj st wewgtrz stupka,
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— dodatkowy stupek pionowy, usztywrjay skrzydto bramy vérodku jej rozp¢tosci z
ksztattownika 40x40x1,5 mm,

— stupek zamkowy z rury @ 60 x 2,0 mm,

— wypetnienie skrzydet bramy i furtki z siatki stelej zgrzewanej o oczkach 50x 0x3 mm i
pretach stalowych gatunku S235JRG2,

— zamkngcie nasrube bezpieczg z systemem klucza sinapazarnej lub kidédk w ostonie
zabezpieczafej przed niepowotanym otwarciem oraz starowmn ochror przed
wptywem warunkéw atmosferycznych,

— rygiel blokugcy w gruncie jedno ze skrzydet bramy,

— tabliczle znamionow fluorescencyja o wymiarach 100 x 200 mm, umieszczansrodku
rozpktosci furtki lub skrzydta bramy, na wysoka 1/3 od goéry, z naniesionym na niej w
sposob trwaty, np. numeratorem (cieggcym numer wjazdu), napisem oki@enym przez
Zamawiajcego (zabezpieczenie przed kradz)e

Bramy i furtki powinny by wyposaone w samozamykacze.

Wymagania dla ksztattownikow zamktych uzywanych do produkcji bram i furtelg s
nastpujace:

— ksztattowniki powinny b§ wykonane ze stali gatunku ST3SX (EU S235JR) wedargny
PN-EN-10219-2:2007 oraz ndievtasnagci mechaniczne wedtug PN-EN 10002-1:2004,
— powierzchnia ksztattownika powinnadogharakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad, jak widoczne tuskigkniccia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne
s3 usungte wady przez szlifowanie lub diutowanie, z tyia,obrobiona powierzchnia
powinna mié tagodne wyaicia i zaokaglone brzegi, a grulsé ksztattownika nie mge
zmniejszy si¢ poza dopuszczadrdolng odchytke wymiarowy dla ksztattownika,

— ksztattowniki powinny b§ obckte prostopadle do osi wzdhnej ksztattownika.
Powierzchnia kacow ksztattownika nie powinna wykazy@ezadzizn, rozwarstwig
peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeskj

— ksztattowniki powinny b§ dostarczone zgodnie z nagBN-EN-10219-1:2007.
Ksztattowniki o masie do 25 kg/m dostarczatglko w wigzkach.

2.6. Beton na podmurowl¢
Beton klasy C16/20 — wymagania jak w PN-EN 206-1:

- cement portlandzki marki 32,5 — wymagania wg PNIEN-1,
- kruszywo (piasek;wir, grys) — wymagania wg PN-EN 12620,
- woda — wymagania wg PN-EN 1008.

2.7. Materiaty do wykonania fundamentow betonowanyit ,na mokro”

Deskowanie powinno zapewni  sztywna¢ [ niezmienn&¢ ukiadu
oraz bezpieczstwo konstrukcji. Deskowanie powinno dyskonstruowane w sposob
umazliwiajacy fatwy jego monta i demonta. Przed wypetnieniem mieszanlketonow,
deskowanie powinno By sprawdzone, aby wykluczatlo wyciek zaprawy z miakza
betonowe.

Klasa betonu C16/20. Beton powinien odpowiada/maganiom PN-EN 206-1 dla klasy
XF4, CI1.0, Bha20 i S2. Sktadnikami betong:scement, kruszywo, woda i domieszki.
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Cement stosowany do betonu powinien¢bgementem portlandzkim klasy 32,5
I spetnig& wymagania PN-EN 197-1. Transport i przechowywargeenentu powinny hky
zgodne z ustaleniami podanymi w BN-88/6731-08.

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego sortmga,
kruszywo tamane) powinno spethismymagania PN-EN 12620 dla kategorii GT17.536
i Fy.

Woda powinna by ,odmiany 1" i speinia wymagania PN-EN 1008. Bez bada
laboratoryjnych mgna stosowawode pitng wodochgows.

Prety zbrojenia mog by¢ stosowane jd przewiduje to dokumentacja. &y zbrojenia
powinny odpowiad& PN-B-06251. Stal dostarczona na buggwwinna by zaopatrzona w
zadwiadczenie (atest) stwierdzag jej gatunek. Whgiwosci mechaniczne stalizywanej do
zbrojenia betonu powinny odpowiadpostanowieniom PN-B-03264.

2.8 Siatka z tworzywa sztucznego

Do wykonania ogrodzedla ptazéw i do ogrodzeochronno — naprowadzajych jako siatka
pomocnicza naley stosowa siatki z tworzywa sztucznego @wednicy oczek < 0,5 cm |
wysokasci 60 cm.

2.9 Prefabrykowane elementy ogrodaezelbetowych

Do prefabrykowanych elementow ogrofizelbetowych mog nalezet: stupy, deski
petne, deskiaurowe i ew. fundamenty (przyktady takich elemenfiddano w zajczniku
11.2).

Prefabrykowane elementy ogrodzemdbetowego powinny odpowiaéla
wymaganiom BN-70/6744-03, a wymiary - dokumentpofijektowe] lub wskazaniom
Inzyniera.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw nie powinny przeza:

a) dla stupow

- dlugase +5; -10 mm,

- wymiary przekroju+3; -3 mm,
- szerokd¢ wpustu +3; 0 mm,

b) dla desek

- dlugas¢  +5; -10 mm,
- WySOKG¢  +5; -5 mm,
- gruba¢  +3; -3 mm,

kat prosty (r@nica dtugdci przelgtnych) +5; -5 mm.

Elementy ogrodzenia powinny ndipowierzchnie gtadkie bez rakow, rys otwartych i
peknig¢, krawedzie ostre, a ptaszczyzny wzajemnie prostopadipuBrczalnesdrobne
wgtebienia na powierzchniach jako pozostalqo pcherzykach powietrza wydobywaggo
sie podczas wibrowania betonu. Dopuszczangistpowanie na kragdziach elementow
obi¢ o gkbokasci do 5 mm i 4cznej dtugéci nie przekraczagej 200 mm dla jednego
elementu. Dopuszczalna wichrow&taleski ogrodzeniowej nie powinna przekraczanm.

Dla kazdej partii dostarczanych elementow producent zolamy jest wystawdi
zaswiadczenie zawierage: dag wystawienia zawiadczenia, nazwi adres zakiadu
produkcyjnego, rodzaj badanego elementu, bada#t elementdéw, datprodukcji, wyniki
bada, podpisy osob obecnych przy przeprowadzeniu badani

419



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBODOWLANYCH D.07.06.01

Przy sktadowaniu, deskelbetowe powinny byuktadane ¢gbem na dhaszym boku
warstwami, na doktadnie wyrdwnanym i utwardzonyndipgu. Desek nie naky ukltad& na
ptask. Deski o wysokai do 60 cm mog byc¢ ukladane w trzech warstwach, a deski o
wysokasci 90 cm naley uktadd& nie wiecej niz w dwoch warstwach. Kala warstwe desek
zelbetowych nalgy uktada na dwoch drewnianych podkiadkach.

2.10 Kotki drewniane

Kotki drewniane do montar ogrodzenia ochronno-naprowadzago dla ptazowrednicy 3
cm i diugaci 120 cm z zaostrzonym koem utatwiagcym wbicie w podiae

3. Sprzt

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygeze sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

3.2. Sprzt do wykonania robot

Ustawienie ogrodzenia wykonujeg¢siv zasadzie gcznie, przy uyciu drobnego spetu
pomocniczego, jak: szpadle,adr stalowe, miotki, obggi, wyciagarki do napinania linek
| siatki, itp.

Przy przewozie, zatadunku, wyladunku i wykonywaaogrodzenia mzna stosowa srodki
transportu, zurawie samochodowe, mate betoniarki przemeo do wykonywania
fundamentow betonowych ,na mokro”, przeme zbiorniki do wody, itp., pod warunkiem
zaakceptowania przezayniera.

4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wynmaga
0golne”.

4.2. Transport wyrobow (materiatéw)

Siatke metalows, stupki i lkgtowniki nalezy przewozé krytymi s$rodkami transportu,
zabezpieczafymi ja przed uszkodzeniami mechanicznymi i wptywami ati@gsznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg mplgy¢ dostarczane nabnach drewnianych, metalowych
lub  w krgach. Liny naley przewoz¢ w warunkach nie wptywagych
na zmiag wkasndgci lin.

W przypadku zatadowania né&rodek transportu wcej niz jednej partii rur naley
je zabezpiecayprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana  przewozi  dowolnymi  $srodkami  transportu luzem
lub w wigzkach. Wizki wigze skt drutem stalowym lub fang stalows w dwoch miejscach,
w odlegtaci okoto 500 mm od kicow. Drut i tdma wyta do whzania wiazek powinna b§
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o takiej wytrzymaléci na rozciganie, ktora gwarantujee w czasie zatadunku, transportu
I wytadunku nie nagpi zerwanie wigzania. Wazania nie nakey uzywaé jako zaczepy
dla zawiesi, w przypadku przemieszczenia wyrobu.pY¥ypadku tadowania narodek
transportu wicej niz jednej partii wyrobow, naly je zabezpieczy przed pomieszaniem.
Przy transporcie przedmiotdbw pometalizowanych zalacjest ostroosé, ze wzgédu
na podatn& powtok na uszkodzenia mechaniczne wysjace przy uderzeniach.

Sruby, wkety, naketki itp. powinno s¢ przewozé w warunkach zabezpiecaaych wyroby
przed korozj i uszkodzeniami mechanicznymi. W  przypadku stosoava
do transportu palet, opakowania powinny lmabezpieczone przed przemieszczaniegn Si
np. za pomogtasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Prefabrykowane deskielbetowe nalgy uktada& na srodkach transportowychelbem, $cisle
jedna przy drugiej, diugaia w kierunku jazdy, warstwami na przektadkach dremgch.
Wysoka¢ tadunku desek ogrodzeniowych nie zaoprzekrocz§ wysokaci scian srodka
transportowego wcej niz 0 1/3 wysokeéci ostatniej warstwy desek.

Prefabrykowane stupyelbetowe naley uklada& nasrodkach transportycisle obok siebie,
dtugdscia w kierunku jazdy. Wysoki tadunku stupdw nie powinna przekraéaaysokaci
sciansrodka transportowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robét podano w STWIORB DBM00.00 "Wymagania ogoélne".

5.2. Zasady wykonania ogrodze

W zalenosci od wielkaci robét, Wykonawca przedstawi do akceptacjtytmera zakres

robét ogrodzeniowych wykonywanych bezpenio na placu budowy i na zapleczu.

Przed wykonaniem wigiwych rob6t ogrodzeniowych nale wytyczy tras ogrodzenia

w terenie na podstawie dokumentaciji projektowe \8DPRB lub wskaza Inzyniera.

Do podstawowych czynsoi, obgtych niniejsa STWIORB, przy wznoszeniu ogrodze

naleza:

- wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentow betonowych pod stupki,

- ustawienie stupkow (metalowyckelbetowych),

- wykonanie wiaciwego ogrodzenia (rozgie siatki metalowej lub z tworzywa sztucznego,
wzglednie ustawienie deselelbetowych),

- wykonanie bram i furtek.

5.3. Wykonanie dotow pod stupki

Jeili dokumentacja projektowa, STWIORB lubzimier nie podaje inaczej, to doty pod stupki

powinny mi& wymiary w planie co najmniej o 20 cm ¢ksze od wymiardw stupka,

a gkbokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

Jeili dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podajeadzej, to najpierw natg

wykona doty pod stupki narme, bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, ac¢paist

dokon& podziatu odcinkow prostych na mniejsze odlégto

a) dla siatki po od 3 do 6 m, z tyre przy wysokeci siatki przekraczagej 2,2 m - po ok. 2
m,
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b) dla ogrodzeniaelbetowego - rowne diugoiom desek prefabrykowanych,

I w takich odlegtéciach wykona doty pod stupki pérednie.

Nalezy dazy¢, aby odlegtéci migdzy stupkami pérednimi byty jednakowe we wszystkich
odcinkach ogrodzenia.

5.4. Wykonanie fundamentow betonowych pod stupki

Jeili dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podajedzej, to stupki mag by¢
osadzone w betonie wonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe fomane na
terenie budowy i dostarczane do miejsca budowy dmgoia. Po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera, stupki betonowe madpy¢ obtazone kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi
Stupek naley wstawi w gotowy wykop i napeldi otwdr mieszank betonowy
odpowiadajca wymaganiom punktu 2.4. Do czasu stwardnienia hetstupek nalgy
podeprzeé.

Fundament betonowy wykonywany ,na mokro”, w ktéryasadzono stupek, npa
wykorzystywd& do dalszych prac (np. napinania siatki) co najppoee7 dniach od ustawienia
stupka w betonie, a §& temperatura w czasie wykonywania fundamentu jésiza od 18C -
po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgidu na rodzaj i sposdb osadzenia w gruncie, powstaypionowo w linii
ogrodzenia, a ich wierzchotki powinny znajdawske na jednakowej wysokaoi. Stupki z rur
powinny mi& zaspawany gorny otwor rury.

Stupki kaicowe, naréne, bramowe oraz st@e na zatamaniach ogrodzenia @cik
wickszym od 15 nalery zabezpieczy przed wychylaniem si ukosnymi stupkami
wspierajcymi, ustawiajc je wzdhz biegu ogrodzenia podatem okoto od 30 do 45
Zamiast ukénych stupkéw wspieragych, mana przy ogrodzeniowych stupkach
zelbetowych zastosowa za zgod Inzyniera, bloczki oporowe (betonowe lub kamienne)
osadzone w czasie ustawiania stupka w dole.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny byrzystosowane do umocowania na nich linek
usztywniajcych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwodd zaczepdéw i hakow
metalowych. Stupki kiacowe, narane i bramowe powinny ldydodatkowo przystosowane do
umocowania do nich siatki.

5.6. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

Jeili dokumentacja projektowa, STWIORB lub zimier na wniosek Wykonawcy ustali
bezpdrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw ogrodzemnw grunt, to Wykonawca
przedstawi do akceptacjidgniera:

- sposob wykonania, zapewrgey zachowanie osi stupka w pionie i nie powadyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,

- rodzaj sprztu (i jego charakterystyktechniczg), dotyczcy np. mtotow (bab)ecznych
podnoszonych bezpdnio (lub przy @yciu urzadzer pomocniczych) przez robotnikow,
miotow (kafaréw) mechanicznych z wgarky reczrg lub nagdem spalinowym,
wibromtotow poggzajacych stupki w gruncie poprzez wibradjdziatanie udarowe, przy
zachowaniu wymagdaustawienia stupkéw podanych w p. 5.5, z anulowaniestanowig
dotyczcych wykonania dotéw i fundamentéw podanych w panhkt5.3 i 5.4.

5.7. Rozpecie siatki ogrodzeniowej

Nalezy rozwiest trzy linki (druty) usztywniajce: u gory, na dole i wrodku ogrodzenia i
przymocowa je do stupkow. Do stupkdéw kaowych, naranych i bramowych linki musgz
by¢ starannie przymocowane (np. przewleczone przdzaygaggete do tytu na okoto 10 cm i
okrecone na biggcym drucie). Linki powinny b§ umocowane tak, aby nie mogty przesawa
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sie i wywiera¢ nacisku na stupki natoe i bramowe, a w przypadku zerwania, saby
zwalniaty siatk tylko migdzy stupkami. Linki napina giwyciaggarkami wzg¢dnie zhczami
rzymskimi wmontowanymi co 3 do 8 m lub innym spomwmb zaakceptowanym przez
Inzyniera. Nie nalgy zbyt silnie napin&linek, aby nie oddziatywaty one ujemnie na stupki
nara@ne lub bramowe.

Siatke metalows przymocowuje si do stupkédw kaécowych, naranych i bramowych za
pomog pretow ptaskich lub zaolgglonych lub w inny sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera. Siatk napina s w sposob podobny do napinania linek i przymocowvaige(np.
kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) deKirGorm krawedz siatki metalowej
nalezy taczy¢ z linkg zaginajc na niej poszczegoélne druty siatki. Siatka powibhpanapkta
sztywno, jednak tak, aby nie ulegaty znieksztalecggj oczka.

5.8. Rozpecie siatki z tworzywa sztucznego

Siatke z tworzywa nalgy zastosowa do ogrodzé dla ptazéw i do ogrodzeochronno —
naprowadzajcych jako siatka pomocnicza.

Siatke z tworzywa sztucznego przymocowuje sgio stupkdw tak jak siatkmetalow, a do
linek - zwykle kawatkami ocynkowanego drutu.

Siatka powinna byzakopana pod powierzchrterenu na ghbokas¢ 10 cm.

Gorm krawedz siatki o szerokgci 5 cm naley odchyli¢ ,na zewntrz” drogi.

Siatke nalery zastosowa takze na bramach i furtkach znajdaych s¢ w ciggu ogrodze
ochronno-naprowadzgjych.

W przypadku ogrodzedla ptazéw siatka mocowana jest do kotkow drewycanwbitych w
podiaze. Odlegté¢ miedzy stupkami (kotkami) powinna kbynie mniejsza rii 100 cm. Siatka
powinna by przymocowana do stupka (kotka) w minimum 4 mieg$caa kadym stupku.

5.9. Wykonanie siatki w ramach

Jeili dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podapaadzej, to siatka powinna by
umieszczona w ramach atkwnika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub 50 x>X66 mm)
lub innego ksztaltownika zaakceptowanego przeyniera.

Zaleca s} stosowanie jednakowych odleggd miedzy stupkami, w celu zachowania
mozliwie jednego wymiaru ramy. Krotsze ramy ama wykona przy naranikach i bramach.
Gorne krawdzie ram ogrodzenia powinny bgawsze poziome.

Przéwity miedzy ramy a stupkiem nie powinny kgywicksze nk 8 do 10 cm.

Ramy z siatl umieszcza gimiedzy stupkami i przymocowuje do stupkow w sposébdrgo
z dokumentagj projektows, STWIORB lub wskazaniami hyniera (przyktady mocowania
ram do stupkéw podano w aakniku 11.4). W celu unikacia wydtuwzenia lub kurczenia i
ram pod wptywem temperatury zalecg snocow& ramy do stupkow za pomgcsrub

i pfaskownikéw z otworami podimymi.

5.10. Wykonanie spawanych akcz elementéw ogrodzenia

Ztagcza spawane elementéw ogrodzenia powinny odpowiadamaganiom PN-M-69011
[27].

Wytrzymata¢ zmeczeniowa spoin powinna wynésbd 19 do 32 MPa. Odchyiki wymiaréw
spoin nie powinny przekracza 0,5 mm dla grub&ei spoiny do 6 mm £ 1,0 mm dla spoiny
powyzej 6 mm.

Odstp, w zhczach zakladkowych i naktadkowych, peudiy przylegagcymi do siebie
ptaszczyznami nie powinien &yvigkszy niz 1 mm.

Ztgcza spawane nie powinny niigvad wekszych ni podane w tablicy 16. kynier mae
dopusci¢ wady weksze ni podane w tablicy 10 §& uzna,ze nie ma one zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne ogrodzenia.

423



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBODOWLANYCH D.07.06.01

Tablica 10. Dopuszczalne wymiary wad wczach spawanych, wg PN-M-69775 [29]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wad
mm

Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica 15

Porowatd¢ 3,0

Krater 1,5

WKklgsniecie lica 15

Uszkodzenie mechaniczne 1,0

Rd&znica wysokdci sasiednich wggbien

I wypuk3oceci lica 3,0

5.11. Wykonanie bram i furtek

Bramy i furtki naley wykona zgodnie z dokumentagcprojektows.
Kazda brama i furtka powinna Bykompletna z niezllinym wyposaeniem jak zawiasy,
rygle, zamki, samozamykacze itp.

5.12. Roboty utrzymaniowe przy ogrodzeniach
5.12.1.Malowanie ogrodze metalowych

Ocynkowan siatke, stupki i inne elementy metalowe ogrodzenia malmalowa pierwszy
raz po zaobserwowaniu pojawianig sdzy, a naspnie przegjtnie co 4 do 5 lat w celu
zabezpieczenia stali przed korpzj

Zaleca si przeprowadza malowanie w okresie od maja do wémm, wylgcznie w dni

pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrzabodiol2GC; nie naley malowa pedzlem

lub waltkiem w temperaturze paej +5°C, jak réwnie malowa& metod natryskovy

w temperaturze pongj +15C oraz podczas wygtujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu ogrodze

- z powierzchni stali nalsy usuny¢ bardzo starannie pyt, kurz, plee, tluszcz, rdg,
zgorzelire, ew. stag, tuszcacy sie farbe i inne zabrudzenia, zmniejszeg przyczepnd
farby do poditaa; przez zmywanie, usuwanie przyzyaiu szczotek stalowych,
odrdzewiaczy chemicznych, materiatéaiernych, piaskowanie, odpalanie, tugowanie lub
przy zastosowaniu innyadrodkow, zgodnie z wymaganiami PN-H-97051 [24] | FBO-
8501-1 [36],

- przed malowaniem natg wypetnic wgtebienia i rysy na powierzchniach za porgd@ow
lub szpachlowek ogdlnego stosowania, aguase - wygtadzt i zeszlifowa podiaze pod
farbe,

- do malowania mmna stosowa farby ogélnego stosowania przeznaczone dygtku
zewretrznego, dobrej jakii, z nie przekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i éaigiprzeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyrobyaléwe, ftalowo-styrenowe,
akrylowe, itp.)

oraz

c) rozcienczalniki, zalecone przez producenta stosowaneyfarb

- farbe diuzej przechowywas nalezy przygotowé do malowania przez usuuoie ,kozucha”
(zestalonej substancji btonotworczej na powierzclianiby), dokladne wymieszanie
(polaczenie tejszych i cgzszych sktadnikow farby), rozaiezenie zbyt zgstniatej farby,
ew. przecedzenie (usggie nierozmieszanych resztek osadu i innych zayszczé),
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- malowanie mena przeprowadza pedzlami, watkami malarskimi lub ew. metpd
natryskowg (pistoletami elektrycznymi, uggdzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nale wykona dwuwarstwowo: far® do gruntowania i farb
nawierzchniow, przy czym kada nastprg warstwe mazna natgy¢ po catkowitym
wyschngciu warstwy poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [25].

Rodzaj farby oraz licapjej warstw zastosowanych przy malowaniu slkajg STWIORB lub

Inzynier na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag na doktadne pokrycie fagbmiejsc stykania si stupka metalowego

Z betonem fundamentu, ze wadli na najszybsze niszczenie $arby w tych miejscach

i pojawianie st rdzawych zaciekow sygnalizigych koroz¢ stupka.

Zaleca st stosowanie farb niiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi

i $srodowiska, z nisk zawartdciag m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy

stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawezadptawi do akceptacji igniera

badania na zawarié szkodliwych sktadnikéw (np. trggego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopiei do skaenia farbami wéd powierzchniowych i gruntowych oraz

kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powsiag przy myciu urgdzen i pedzli oraz z samej

farby, naley usuw& do izolowanych zbiornikédw, w celu ich naturalnejbl sztucznej
neutralizacji i detoksykaciji.

5.12.2.Naprawa ogrodze

Naprawa ogrodze maoze polega na wymianie elementow zniszczonych na nowe lub na
doprowadzeniu starych elementow do stanueiteego dla catéciowych funkcji ogrodzenia.
Zakres napraw ogrodzenia powinienthpkreslony w dokumentaciji projektowej, STWIORB
lub wytycznych Zamawiggego.

Wszystkie elementy przewidziane do powtérnego wkstania powinny hyydemontowane
bez powodowania zildnych uszkodze

Naprawione fragmenty ogrodzenia nie powinny w zagadni¢ sie konstrukcg i wygladem
od pozostatych odcinkéw, chyba napraw wykonuje s¢ jako tymczasow lub Zamawiajcy
celowo wprowadza nowe materiaty i roawania konstrukcyjne.

Zniszczenia lub wybrzuszenia siatki stalowej lulatlgi z tworzywa sztucznego nale
naprawé przez usuricie uszkodzonego odcinka i wstawienie nowegozic stag i nows
siatke z zasady spiralami wyplecionymi z siatki stalowepdobnie naley posgpi¢ przy
wymianie zniszczonych pojedynczych spiral siatkbr& naley zasgpi¢c nowymi.

Uszkodzone lub wygte stupki stalowe naby albo zasfpic nowymi stupkami, a przy
mniejszych uszkodzeniach - wyprost@warzez uderzanie miotkiem, stogujodpowiednie
przyktadki drewniane od strony wygia.

Siatki w ramach, uszkodzone w niewielkim stopniwzna naprawd przez wymontowanie
calego przsta i dokonanie naprawy w warsztacie. Siatki w remaiszkodzone w znacznym
stopniu, powinny b§ zasgpione nowymi przstami.

Ubytki w betonowych lubzelbetowych stupkach, fundamentach i prefabrykataatery
uzupeiné¢ zapravg cementow po uprzednim oczyszczeniu zabrudlzeokruszyn lub skuciu
miejsc zastarzatych do uzyskania czystego betormczefiny powstale np. wskutek
nierdbwnomiernego osiadania lub innych przyczynenakala rzadly zapraws cementow
po uprzednim, dokladnym usgniu zanieczyszcze W przypadku zerwania zbrojenia,
nalezy wzmocnt je pretami dodatkowymi,dczac ze zbrojeniem starym po stworzeniu hakow
i okreceniu drutem meikkim oraz wypetnieniu strzemionami. Mieszgnketonow nalery
uktad& matymi porcjami i zagszcz& j3, a po stwardnieniu betonu pokenie starego
I nowego betonu zatrzegack.
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Wszystkie beziyteczne (zniszczone) elementy ogragdzile zgodnie z STWIORB nie s§aj
sie wtasnaciag Wykonawcy, powinny b§ odwiezione na miejsce oktene w STWIORB lub
wskazane przez hyniera. Elementy i materialy, ktore sfagic whkasndacia Wykonawcy,
powinny by¢ usungte z terenu budowy.

5.12.3. Wszystkie elementy stalowe winny dyzabezpieczone antykorozyjnie przez
cynkowanie zanurzeniowe warstw grubgci min 30 um lub natryskowo warsive grubgci
60 um albo przez natenie powtok malarskich o grubg min. 100 um.

5.13. Zabezpieczenie cieku nieruchomym fragmeniatki gtowne;j

Miejsca przej¢ ogrodzenia nad rowami melioracyjnymi oraz mnieszgiekami
wodnymi mana zabezpieczysiatlky stalowy, stosowag w dolnej czsci ogrodzenia
gtéwnego (wg: zalcznika pkt 11.3).

Siatke nalery polgczy¢ za pomog np. zszywek kotkowych z drutem dolnym
brzegowym, a pozostate brzegi siatki agleakotwt w gruncie za pomacdkotew stalowych.

Wszystkie elementy powinny byabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie
ogniowe. W przypadku docinania elementéw na miefgapwy, miejsca et powinny by
zabezpieczone cynkiem w farbie.

5.14. Wykonanie ogrodzenia z prefabrykatowelbetowych

Deski z prefabrykatowelbetowych, bez wzgtlu na konfigurag terenu, powinny
by¢ utozone poziomo. B nie ma maliwosci utrzymania ogrodzenia w poziomie na catej
diugcici, naley zastosowa stopnie w ogrodzeniu. Ogrodzenie ima uszczeldi od dotu
wkopugc w zieme desk ogrodzenia na gbokas¢ od 10 do 20 cm. Przy namukach i
bramach, gdy pesto ogrodzenia m@ by krétsze, naley deski odpowiednio przyst lub
ustawt je pionowo.

Jali rowki w stupkach zelbetowych wykonane asniedoktadnie (zwtaszcza ich
gfebokas¢), po akceptacji liyniera, mana po zaleeniu deski do poprzedniego stupka
dostawi& kolejno nasfpne stupki umocowygg je w gruncie w trakcie stawiania ogrodzenia.

Deski naley polaczy¢ ze stupkami zapraywcementow o wytrzymatdci nasciskanie
min. Rg = 12 MPa, pozostawigg co trzecie lub czwarte m=to nie usztywnione jako
dylatacg.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania
0golne”.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyskal producentow Zaviadczenie

o jakasci (atesty) oraz wykortabadania materialtdw przeznaczonych do wykonaniatrob
i przedstawd ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji materiatow.

Do materiatow, ktorych producench szobowgzani (przez wiéciwe normy PN i BN)
dostarczy zawiadczenie o jaki (atesty) nales:

- siatki ogrodzeniowe,
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- rury i ksztattowniki na stupki,

- prety zbrojeniowe,

Do materiatow, ktérych badania powinien przeprowad&/'ykonawca nateg materiaty do
wykonania fundamentow betonowych ,na mokro”. Uwmgliagc nieskomplikowany
charakter robot fundamentowych, na wniosek Wykonawlozynier mae zwolnt go

Z potrzeby wykonania baflanateriatow dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

6.3.1.Badania materiatébw w czasie wykonywania rob6t

Wszystkie materiaty dostarczone na budow zawiadczeniem o jakai (atestem)
producenta powinny ktysprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonayow.
Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikdw powinna By godna z zaleceniami tablicy 11.

Tablica 11. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobdéw
dostarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba bada Opis bada Ocena
badania wynikow
bada
1 | Sprawdzeni¢od 5 do 10 badaz Powierzchng zbada nie Wyniki
powierzchni | wybranych losowo uzbrojonym okiem. Do ew. |powinny by
elementow w kadej sprawdzenia gbokasci zgodne z
dostarczanej partii wad wy¢ dostpnych narzdzi | wymagania
wyrobéw liczacej do (np. liniatéw z czujnikiem, | mi punktu
1000 suwmiarek, mikrometrow, |2.3.
itp.)
2 | Sprawdzenig¢elementow Przeprowadzuniwersalnymi
wymiarow przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2 Kontrola w czasie wykonywania ogrodzenia

W czasie wykonywania ogrodzenia nglebadé:

a) zgodnd¢ wykonania ogrodzenia z dokumentgpjojektow (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgopdrpunktem 2.3,

c) prawidtowas¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawnd¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkte4,

e) poprawnd¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5.5,

f) prawidtowa¢ wykonania siatki ogrodzeniowej, zgodnie z punkteB)

g) poprawnd¢ wykonania bram i furtek, zgodnie z punktem 5.7.

6.4. Zasady posipowania z wadliwie wykonanymi elementami robot

Wszystkie materialy nie spetni@ge wymagéa ustalonych w odpowiednich punktach
STWIORB zostaa przez Irzyniera odrzucone.

Wszystkie elementy lub odcinki ogrodzenia, ktorekagup odstpstwa od postanowte
STWIORB zostagrozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
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7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWIORB D-MOM®O. "Wymagania ogoélne".
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiaru jest Im (metr) wykonanego ogrodzenia orazt. (sztuka) ustawionej
bramy/furtki zgodnie z dokumentadprojektova.

W/w jednostki uwzgldniajg elementy skiadowe robot obmierzane wedtug inngdmgstek.

8. Odbior robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-MIOMO. "Wymagania ogolne".
9. Podstawa ptatndci

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatdei podano w STWIORB D-M.00.00.00.
"Wymagania ogolne".

Pfatng¢ za metr wykonanego ogrodzenia oraz 1 szt. ustayioramy nalgy przyjmowa
zgodnie z DokumentagjProjektows, obmiarem robdét, ocgnjakosci materiatow i jakéci
wykonania robot.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1 m nowego ogrodzenia obejmuje:

- Projekty wykonawcze ogrodize(zakres prac oraz przyy materiat uzgodii z
wiascicielami posesiji),

- zakup i transport wyrobow budowlanych (materiat@mewidzianych do wykonania
robot,

- zakup i dostarczenie wszystkich nieaitoych sktadnikéw produkciji,

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- 0znakowanie robot,

- zaprojektowanie i wykonanie innych,zmivynika z KPED, dlugéci przeset i dobor
przekrojoéw ksztattownikéw itp. w oparciu o doktadmemiary dtugéci ogrodzé — na
podstawie wytyczonych linii projektowanych ogrofize

- wykonanie wykopow pod fundamenty,

- wytworzenie betonu klasy C16/20,

- wykonanie deskowania,

- wykonanie betonowych fundamentéw z osadzeniem éhpk

- whbicie stupkéw (kotkéw) drewnianych,

- monta& i wykonanie ogrodzg

- uporzdkowanie miejsca prowadzonych robat,
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wykonanie powtoki antykorozyjnej,
koszt odpadéw i ubytkbw materiatowych,
uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot.

Cena wykonania 1 szt. bramy i furtki obejmuje:

Projekty wykonawcze ogrodiae(zakres prac oraz przyg materiaty uzgodi z
wiascicielami posesiji),
zakup i transport wyroboéw budowlanych (materiatgprgewidzianych do wykonania

robot,

zakup i dostarczenie wszystkich nigdioych skiadnikéw produkciji,

prace pomiarowe i przygotowawcze,

oznakowanie robot,

zaprojektowanie i wykonanie innych,zniynika z KPED, dtugéci bram i dobor
przekrojoéw ksztattownikéw itp. w oparciu o doktadpemiary dtugéci ogrodzé — na
podstawie wytyczonych linii projektowanych ogrofize

wykonanie wykopow pod fundamenty,

wytworzenie betonu klasy C16/20,

wykonanie deskowania,

wykonanie betonowych fundamentéw z osadzeniem éhpk

monta furtek i bram,

monta tabliczek znamionowych,

uporzdkowanie miejsca prowadzonych robét,

wykonanie powtoki antykorozyjnej,

koszt odpaddw i ubytkbw materiatowych,

uporzidkowanie miejsc prowadzonych robot.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

1.

©

10.
11.
12.

13.
14.

ONOOAWN

PN-B-03264

PN-EN 206-1
PN-B-06251
PN-EN 12620
PN-B-23010
PN-EN 197-1
PN-B-32250
PN-H-04623

PN-H-04651
PN-H-74219
PN-H-74220
PN-H-82200

PN-H-84018
PN-H-84019

Konstrukcje betonowelbetowe i spyzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

Beton

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne

Kruszywa do betonu

Domieszki do betonu. Klasyfikacja i ckeeaia

Cement.

Materiaty budowlane. Woda do betonéwagraw

Ochrona przed korgzPomiar grubgci powtok metalowych
metodami nieniszgrymi

Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywnici
korozyjnejsrodowisk

Rury stalowe bez szwu walcowane naagoogoélnego
zastosowania

Rury stalowe bez szwggmnione i walcowane na zimno ogolnego
przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa o podwyonej wytrzymaiéci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzania powiarizskego i ulepszania
cieplnego. Gatunki

429



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBODOWLANYCH D.07.06.01

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24,

25.

26.

27.

28.
29.

30.

31.

32.
33.

PN-H-84020
PN-H-84023-07
PN-H-84030-02
PN-H-93010
PN-H-93401
PN-H-93402
PN-H-93403
PN-H-93406
PN-H-93407
PN-H-97051

PN-H-97053

PN-M-06515

PN-M-82054

PN-M-82054-03
PN-ISO-8501-1

BN-73/0658-01

BN-89/1076-02

BN-83/5032-02
BN-88/6731-08

Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnegeznaczenia. Gatunki

Stal oksnego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal aweglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki walcowane naagar

Stal walcowana.gkowniki rwnoramienne

Kitowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane nagor

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Teowniki walcowane na gy

Stal. Dwuteowniki walcowane na gpar

Ochrona przed korgzPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa i
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne

Ochrona przed korgzMalowanie konstrukcji stalowych. Ogélne
wytyczne

Dwignice. Ogolne zasady projektowania stalowychajigty
nasnych
Sruby, wkrety i nakrtki stalowe ogéinego przeznaczenia. Ogolne
wymagania i badania
Sruby, wkrety i nakrtki. Wtasnaci mechanicznérub i wkretow

Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania nie zabezpieczonych pagistalowych oraz
podtazy stalowych po catkowitym usugtiu wczeniej natazonych
powitok

Rury stalowe profiloweagnione na zimno. Wymiary

Ochrona przez korgzPowtoki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych, staliwnyéeliwnych.
Wymagania i badania

Siatki metalowe. Siatki pleciciienakowe

Cement. Transport i przechowywanie
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