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NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO
- WARSTWA SCIERALNA
CPV: Roboty w zakresie konstruowania,
fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drdg.
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1. Wstep
1.1.Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \0ylinia i Odbioru Robot Budowlanych
so wymagania dotyczoce wykonania i odbioru warstwycieralnej z betonu asfaltowego
w zwigzku z rozbudow drogi wojewddzkiej nr 188 Cziuchow - Pita w miesasci
Zeleznica od km 58+070 do km 60+686.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdoud®&wvlanych stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniuerlizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygarowadzenia robot przy wykonaniu
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego i obejau;j

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AC 11 S PMB 45/80-55 warstwa
ocieralna , gr. 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych pe§ niniejszej specyfikacji podano w STWIORB D-M.00.00
"Wymagania ogolne".

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa ip®aigpiacza mineralnego
0 okr&lonym skfadzie i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszankanenalna z odpowiedsiiloscia
asfaltu lub polimeroasfaltu, wytworzona naggar, w okrélony sposob, spetnigga okrglone
wymagania.

1.4.3.Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-astaéioutazona i zagszczona.

1.4.4. Pozostate ok&enia podstawowe 3s zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ,\Wagania ogoéine”.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektovs, STWIORB i poleceniami tryniera.

Ogolne wymagania dotygee robdét podano w STWIORB D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

2. Wyroby budowlane (materiaty)
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Ogodlne wymagania dotygze wyrobow budowlanych (materiaty) podano w STWiIORB
D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Wyrobami budowlanymi stosowanymi przy wykonaniu ¢bbwedlug zasad niniejszej
STWIORB g

2.1. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego nglestosowa kruszywo
wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64bejmujce kruszywo grube ,
kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny te@ wymagania podane w WT-1
Kruszywa 2010 — tablica 8, 9, 10, 11.

Sktadowanie kruszywa powinno¢sodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inmymiarze lub pochodzeniu. Pod&
sktadowiska musi yréwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipera powinno
sie odbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

2.2.Dostawy kruszywa

Wykonawca jest zobowzany do jakéciowego odbioru dostaw oraz wykonywania zgodnie
z ustalog w PN-EN 13108-21 estotliwoscig laboratoryjnych badekontrolnych.

Wyniki tych bada, naley przekazywéa w okrelonym trybie Irzynierowi. Pochodzenie
kruszywa i jego jak&, powinny by wczeniej zaaprobowane przezzimiera.

Poszczegolne asortymenty kruszyw powinny pochiodggdnegarodia.

Transport i skladowanie kruszywa powinno odb§vex w warunkach zabezpieczaych

je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innysartgmentami kruszywa lub jego
frakcjami.

Kruszywo przewegone luzem powinno keyprzykryte lub zabezpieczone w inny sposob w
celu unikngcia zanieczyszcze

2.3.Dostawy wypetniacza

Zasady dostaw i badgakasciowych jak w p. 2.2.

Transport i przechowywanie wypetniacza, muszbywa& si¢ w sposob chroncy go przed
zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem.

Wymagane wigciwosci dla wypetniaczy zapisano pasi:

Tablica 2. Wymagane wdaiwosci wypetniacza do warstwicieralnej z betonu asfaltowego

Punkt Wymagania w zalsosci od
WT-1 Wiasciwosci wypetniacza kategorii ruchu kategorii ruchp
KR1-KR4
5.2.1. (Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10: zgodne z tablig24

Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9,

5.2.2. kategoria nie wysza ni: MBr10
Zawarta¢ wody wedtug PN-EN 1097-5,
5.3.1. nie Wy282a nk: 1 %(m/m)
5.3.2. |Gegstai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
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5.4.1.

Wolne przestrzenie w suchym
zagszczonym wypetniaczu wedtug PN-EN
1097-4, wymagana kategoria:

V 28145

5.4.2.

Przyrost temperatury gknienia wedtug PN
EN 131791 wymagana kategoria:

AR&BS/ZS

5.5.1.

Rozpuszczaln@ w wodzie wedtug PN-
EN 1744-1, kategoria nie gza ni:

WS

5.5.8.

Zawarta¢ CaCQ w wypelniaczu
wapiennym wedtug PN-EN 196-21,
kategoria nie risza ni:

CCrpo

5.5.4.

Zawartd¢ wodorotlenku wapnia \
wypetniaczu mieszanym, wymagana
kategoria

Kazoy Kaloy KaDekIarowane

5.6.2.

.Liczba asfaltowa" wedlug PN-EN 13179-
2, wymagana kategoria:

B NDekIarowana

2.4. Lepiszcza

2.4.1 Asfalt

Do warstwy z betonu asfaltowego nglestosowa asfalt drogowy;
- dla warstwyscieralnej o grubgci 4 cm 45/80-55 spetniggy wymagania okidone w PN-
EN-14023 zapisane w tablicy 3.

Tablica 3.
Gatunki asfaltow
modyfikowanych
Wymaganie podstawowe Woanciwonn Metoda badania Jednostka polimerami (PMB)
45/80 - 55
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja w poarednich Penetracja
temperaturach eksploatacyjnych w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 45-80 4
Konsystencja w wysokich Temperatura
temperaturach eksploatacyjnych mioknienia PN-EN 1427 °C o055 7
o a9
 prodk PN-EN 13703 J/cm? olw5°C 4
rozcio-gania)
Siba rozciogania w
. o PN-EN 13587
Kohezja >°C (duma pradkomn | b\ p 3703 J/em? NPD* 0
rozciogania)
Wahadmo
Wahadoo Vialit Vialit
(metoda uderzenia) PN-EN 13588 J/em? NPD? (metoda
uderzenia)
Zmiana masy % 00,5 3
Stamono konsystencji .
(Odpornona na starzenie) wg Pozostapma penetracja PN-EN 1426 9 o 60 7
PN-EN 12607-1 lub -3 WZTOSF terr}pe_ramry PN-EN 1427 °oC o8 )
midknienia
Temperatura zapoonu | PN-EN ISO 2592 °C o 235 3
Temperatura PN-EN 12593 °C o-12 6
oamliwonci
Inne woanciwonci Nawrotzsspfgnysty w PN-EN 13398 % a 50 5
Nawr6t sprogysty w PN-EN 13398 NPD? 0
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10°C
. PN-EN 14023 o b
Zakres plastycznonci Punkt 5.1.9 C TBR 1
Stabilnoon
magazynowania. PN-EN 13399 oC s )
Réonica temperatur PN-EN 1427
mioknienia
Stabilnona. PN-EN 13399 .
magazynowania. PN-EN 1426 0,1 mm NPD 0
Réonica penetracji
Spadek temperatury
Wymagania dodatkowe mioknienia po PN-EN 12607-1 oC TBR 1
starzeniu wg PN-EN PN-EN 1427
12607-1 lub -3
Nawr6t sprogysty w
25°C po starzeniu w
ONEN 126001 | PN-EN 12607-1 % o 50 4
-3
Nawr6t sprogysty w
10°C po starzeniu wg .
PN-EN 12607-1 lub PN-EN 13398 NPD 0
-3

# NPD - No Performance Determined (wnaociwonn ugytkowa nie okremlana)
" TBR - To Be Reported (do zadeklarowania)

TBR — wynik badania podawany przez producenta, imakagania

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja iyte do ich
wykonania materiaty wykluczajmazliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinnyé by
wyposaone w automatyczne wdzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne
posrednie. Nie dopuszczagsbgrzewania asfaltu otwartym ogniem.

Zbiornik roboczy otaczarki powinien byizolowany termicznie, posiadaautomatyczny
system grzewczy z termostatem do utrzymania zadengperatury oraz posiatlakiad
cyrkulacji asfaltu. Zaleca &i wyposaenie zbiornika w mieszadio. Nale unika
wielokrotnego rozgrzania i chtodzenia polimeroasfaNalery unikat niekontrolowanego
mieszania polimeroasfaltowndego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyklym.

2.4.2 Dostawy lepiszczy

Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodaiemiostawg (producentem) zasady
jakasciowego odbioru lepiszczy, powinny bgkceptowane przezipniera.

Zabrania s stosowania do tego samego asortymentu robot, zepispochodgcych od
réznych producentow.

2.4.3.Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcjazyie do ich wykonania
materiaty wykluczaj mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu.

Zbiorniki powinny by wyposaone w automatyczne wdzenia grzewcze - olejowe, parowe
lub elektryczne. Nie dopuszcza sigrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik rabpoc
otaczarki powinien hy izolowany termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy
zdolny do utrzymania zadanej temperatury z toldgahd °C oraz posiadauktad cyrkulacii
asfaltu. Wylot rury powrotnej musi znajdoévaic w zbiorniku pontej zwierciadta gajcego
asfaltu.
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Zaleca s¢ stosowanie izolowanych termicznie metalowych zfildw pionowych,
wyposaonych w elektryczny system grzewczy.

2.5. Do uszczelniania gtzy i krawedzi warstwy oraz spoin AC z kraganikami i kostek
gdzie naley stosowa asfalt drogowy 70/100 spetragly wymagania PN-EN 12591.

2.6. Do uszczelniania spoin studni i zaworow oraz itmyczdzen w jezdni naley stosowa
termoplastyczne fmy lub pasty spetniage wymagania polskich norm Ilub aprobat
technicznych.

2.7.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepi asfaltowego i kruszywa,
gwarantujcego odpowiedni przyczepnét (adhez¢) lepiszcza do kruszywa i odpowgo
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodglery dobr& i zastosowa srodek
adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywadegze warté¢ przyczepnéci okreslona
wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [34] wynosita conméej 80%.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach
producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczoce sprzotu

Ogoélne wymagania dotyczoce stosowanego sprzaotu podano w STWiORB D-M.00.00.00

» Wymagania ogllne”.

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanek emamo-

asfaltowych powinien dysponowaastpujacym sprztem:

- Wytwornia (otoczarka) nie nie zakidocé warunkow ochronygrodowiska tj. powodowa

zapylenia terenu, zanieczyszézadd i wywolywa& hatas powyej dopuszczalnych norm.

Wydajna¢ wytworni musi spetdi zapotrzebowanie na mieszanklla danej budowy.

Wytwornia musi posiadapetne wyposzenie gwarantace wiaciwg jakos¢ wytwarzanej

mieszanki. Nie dopuszcza ¢sirecznego sterowania produlcj Dozowanie wszystkich

sktadnikbw powinno odbywa sic przy wyciu wagi albo przeptywomierza sterowanych
automatycznie.

Otoczarka powinna lyo pracy cyklicznej i musi liywyposaona w termostatyczny uktad
utrzymania zagdanej temperatury kruszywa i lepiszcza. Zbiornikus®m by¢ ogrzewane
posrednio. Uradzenia dozujce oraz pomiaru temperatury winny¢hgkresowo sprawdzane i
winny posiada aktualne dokumenty tych sprawdze

Odlegta¢ wytworni od miejsca wbudowania powinna ¢byaka, aby mogta iy
zagwarantowana wymagana temperatura oraz inne cgiogciowe mieszanki miejsc
wbudowania. Zamawiagy zastrzega sobie mlovos¢ praktycznego sprawdzenia w terenie,
czy Wykonawca mize dostarcz§ mieszank mineralno-asfaltow o wiaciwych parametrach
jakasciowych zaproponowanych wytwaorni.

— Ukladarlky do ukiadania mieszanek mineralno-asfaltowych tygagszczanego,
z elektronicznym sterowaniem rowéoly ukladanej warstwy i z niiwoscig utozenia
nawierzchni max dwoma przejami na catej przewidzianej szerdko (z jedry spoiry
podiuzng),

— Skrapiarlg,

— Walcami wibracyjnymi stalowymi gtadkimi: lekkingrednim i cézkim oraz ogumionymi
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ciezkimi,
— Szczotlg mechaniczai/lub innym urazdzeniem czyszagrym,
Przed przystapieniem do wykonania rob6t Inaynier sprawdzi zgodnona przedstawione]
przez Wykonawca propozycji sprzatowej z wymaganiami STWiORB.

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie me zaktéct warunkéw ochrongrodowiska tj. powodowazapylenia terenu,
zanieczyszczawod i wywolywa hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydafgowytworni
musi zapewrd zapotrzebowanie na mieszgnila danej budowy. Wytwornia musi posiada
petne wyposzenie gwarantuce wiaciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza si
recznego sterowania produlcjDozowanie wszystkich sktadnikbw powinno odbywsie
przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.

Otaczarka musi ldywyposaona w termostatyczny uklad utrzymanigdanej temperatury
kruszywa i lepiszcza. Zbiorniki mugby¢ ogrzewane poednio. Uradzenia dozujce oraz
pomiaru temperatury winny Byokresowo sprawdzane i winny posiadektualne dokumenty
tych sprawdze.

Wytwaornia mieszanek bitumicznych musi posiadiceptagj Inzyniera.

3.3. Uktadanie mieszankimoze odbywé si¢ jedynie przy wayciu mechanicznej uktadarki
o wydajndci skorelowanej z wydajriaig otaczarki i posiadagej nas¢pujace wyposaenie:
- automatyczne sterowanie pozwatag na utgenie warstwy zgodnie z zaong niwele,
pochyleniami i rbwnécia,
- elementy wibrujce (nG i pityta) do wsgpnego zagszczania wraz ze sprawnegulacy
czestotliwos¢ | amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementow roboczych uktadark

3.4. Do zagszczania mieszanknalery zastosowawybrany zestaw walcow.

Wybor rodzaju walcow do zagzczania pozostawiagsWykonawcy w zalenosci od jego
mozliwosci oraz grubéci warstwy, wymaganego wsk@ka zagszczenia, rodzaju mieszanki,
wydajnaci otaczarki. W kadym przypadku zostaniezyty walec ogumiony lub mieszany.
Efekty osggane proponowanym zestawem walcow mubgé doktadnie sprawdzone na
odcinku prébnym przed dopuszczeniem do b&aumiego wykonawstwa.

3.5. Wyty przez Wykonawae sprzet mechaniczny do wykonania warstwyscieralnej
Z betonu asfaltowego, musidgprawny technicznie i uzyskakceptagj Inzyniera.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagagiaie”.
Mieszank mineralno-asfaltow naley przewozé pojazdami samowytadowczymi
Z przykryciem w czasie transportu i podczas oczakiw na roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunkuradtadunku powinien zapewhi
utrzymanie co najmniej minimalnej wymaganej tempesa

Zaleca s} stosowanie samochodow termosow z podwojn§eranami skrzyni wyposanej
W system ogrzewczy.
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4.2. Transport

4.2.1.Asfalt
Asfalt naley przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991.
Transport asfaltow drogowych modbywé sie w:

— cysternach kolejowych,

— cysternach samochodowych,

— bebnach blaszanych,

lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyzep Irzyniera.

4.2.2.Wypetniacz

Wypetniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviatd
sypkich, umaliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz  workowany mma przewozi dowolnymi $rodkami  transportu
W Sposob zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszakadm workow.

4.2.3.Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnngsortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoien.

4.2.4.Mieszanka mineralno — asfaltowa.

- samochody powinny charakteryzoisie duzg pojemndcig, tj. min. 10 Mg,

- skrzynie wywrotek powinny ky dostosowane do wspoOtpracy z ukladank czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przedaselwrotke.

- powierzchnie skray samochodow powinny By czyste i pokryte srodkiem
antyadhezyjnym nie wptywagym szkodliwie na mieszanhknineralno — asfaltogv

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podandWWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1.Projektowanie skfadu betonu asfaltowego na warstieralry

a) Zalaenia ogolne
Jak w STWIORB D.05.03.05/a punkt 5.2.1.a - waasivigzaca

b) Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojektowania wgaRNE3108-1
- AC11SKR1-KR4

Krzywe uziarnienia i zawarf6 asfaltu betonu asfaltowego projektowanej mieszanki
mineralnej powinny miic sic w przedziale zapisanym w tablicy 5.
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Tablica 5a. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawartc¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwyscieralnej, KR1 i KR2

L Przesiew, [%(m/m)]
Wiasciwosé AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do

16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - -
2 30 55
0,125 8 22
0,063 50 12,0
Zawartg¢ lepiszcza Brmins.6

Tablica 5b. Uziarnienie mieszanki mineralnej orawarté¢ lepiszcza do betonu asfaltowego
do warstwyscieralnej, KR3 i KR4

Wihasciwosé Przesiew, [%(m/m)]
AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 90
5,6 - -
2 35 50
0,125 8 20
0,063 5 11,0
Zawarta¢ lepiszcza Bin 5.

Bmin Nalezy skorygowa zgodnie z p. 7.1. WT-2
c) Wymagania dla betonu asfaltowego na wagstwieralrg

Tablica.6a. Wymagane wieiwosci wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warst
scieralnej z betonu asfaltowego dla kategorii rukliRL i KR2

Warunki : : Wymiar mieszania
L, - Metoda i warunki
Wiasciwos¢ Z@g%ﬁfgwa badania
13108-20 AC11S
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. C.U
Zawarta¢ o .
wolnych “g';ag'g’ PN-EN 12697-8, p. - Vmin1,0
przestrzeni uderzeé Vmax3,0
Wolne Cl.2, _
Drmeimone. | “2le8s" PN-EN 12697-8, p. § vEamnts
lepiszczem | uderzé
Zawartac
wolnyeh | i |
przestrzeni w 2% 50 PN-EN 12697-8, p. § VMAmMIn14
mieszance derze
mineralnej u
: PN-EN 12697-12,
Odpr?arlndc ulJ(:ijéLrll'ie przechowywanie w
dziatanie 2x 25 400C z jednym ITSR90
wod derze cyklem zamraania,
y u badanie w 150C

Tablica.6b. Wymagane wdaiwosci wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warst
scieralnej z betonu asfaltowego dla kategorii rusliRB i KR4

Warunki _ _ | Wymiar mieszania
T zag;szczania wg PNt Metoda i warunki
Wiasciwosé EN 13108-20 badania
AC11S
Zawartgé wolnych C.1.3, ubijanie, PN-EN 12697-8. b. 4 \\//’“‘”29
przestrzeni 2X75 uderze P max4
PN-EN 12697-22,
Odporng¢ na C.1.20, watowanie, metoda B WTSaro,50

w powietrzu, PN-EN
13108-20, D.1.6,
60°C, 10 000 cykIi

deformacije trwate Pog-P100 PRDaR pekiarowane

PN-EN 12697-12,
przechowywanie w

Odporndg¢ na
dziatanie wody

C.L.I, ubijanie,
2 x 25 uderze

40°C z jednym
cyklem zamraania,

ITSRoo

badanie w 1%C

Ustalony sktad mieszanki mineralno-asfaltowej paoannprzed ostatecznym zastosowaniem
zost& sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonamigby technologicznej dla
KR1, KR2 i odcinkéw prébnych dla KR3 i KR4.

5.2.2. Wytwarzanie betonu asfaltowego

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje st w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciggtym zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenwwymieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowejsnanki mineralno-asfaltowe;.
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Dozowanie  sktadnikow, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe
I zautomatyzowane oraz zgodne z regeptopuszcza gidozowanie olgtosciowe asfaltu,
przy uwzgtdnieniu zmiany jegoggtasci w zaleznosci od temperatury.

Jezeli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien ontljozowany do asfaltu
w sposob i w iléciach okrélonych w recepcie.

5.2.3.Produkcja mieszanki

5.2.3.1Przygotowanie mieszanki

Jak w STWIORB D.05.03.05/a - warstwag@gca punkt 5.2.3.A

5.2.3.2Dozowanie sktadnikow

Jak w STWIORB D.05.03.05/a - warstwagwgca punkt 5.2.3.B

5.2.4.Mieszanie skfadnikow mieszanki

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wiagca punkt 5.2.4

5.2.5.Wbudowanie mieszanki

5.2.5.1Warunki ogolne

Jak w STWIORB D.05.03.05/a - warstwagwgjca punkt 5.2.5.A ale z temperaturami
min. +5°C w czasie robét i min.°C w ciagu 24h przed przygbieniem do robaét.

5.2.5.2Gruba¢ uktadanych warstw
Zgodnie z dokumentagprojektowy.
5.2.5.3 Przygotowanie podooma

Jak w STWIORB D.05.03.05/a - warstwagwgca punkt 5.2.5.C
Nieréwnaici podiaza pod warstwycieralne nie powinny kiywicksze od dopuszczalnych dla
warstwy wizacej.

5.2.6.Ukladanie
Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wiaca punkt 5.2.6
5.2.7.Wykonywanie zczy

Ztgcza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofmado
osi drogi.

Ztgcza podiane w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyrzesunjte wzgkdem siebie
co najmniej 0 15 cm a poprzeczne o min. 2,0 crgcza powinny b§ catkowicie zwjzane,
a przylegajce warstwy powinny hyw jednym poziomie.
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Wymaga s, aby warstwa drogi jednojezdniowe] byta wykonaméopa szerokdéci jezdni.
Na jezdni mae by wykonane jedno ztze podiane. Natomiast odcinek dwujezdniowy
winien by bez zycz podhinych.

Przed wykonaniem pgtzenia poprzecznego najeusury¢ warstwe na dtugdci, na ktorej jej
grubai¢ jest mniejsza od wymagane.

Do wykonania zjczy naley uzy¢ tasm dylatacyjnych asfaltowo-kauczukowych.
5.2.8.Zagsszczanie nawierzchni

5.2.8.10g0Ine zasady

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wiaca punkt 5.2.8.A
5.2.8.2Zag:szczenie mieszanki

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wiaca punkt 5.2.8.B
Wymagane zaggzczeniex98% dla AC11S.

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie 1.0 — 4.0% (vi\g #IR1 i KR2 oraz 2.0 — 5.0 %
(v/v) dla KR3 i KR4.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano WSTWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania
0golne”.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wiaca punkt 6.2.

6.3. Badania jakdci robot w czasie budowy

Jak w STWiORB D.05.03.05/a - warstwa widgca punkt 6.3 ale dopuszczalne odchyiki
wg WT-2 tablice 64, 65, 66, 67, 681 70i p. 8.B.AWT-2.

Minimalna czstas¢ bada@ obowhzuje wg kategorii Y. Minimalna e¢sta¢ bada
dodatkowych wg poziomu C.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwyscieralnej

6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wéaca punkt 6.4.8.

6.4.2.ROwnG¢ podiuzna i poprzeczna warstwgieralnej
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Do oceny rownéci podiuznej warstwyscieralnej naley stosowa:

1) meto@ pomiaru rownowazng uzyciu taty i klina, okrélonych w Polskiej Normie,
dla klasy Z

2) meto@ umazliwiajgca obliczenia wskanika IRI dla klasy G

3) meto@d wykorzystania faty i klina, okéonych w Polskiej Normie lub meteaddéwnowana
uzyciu taty i klina dla drég klasy D. Dopuszczalnerteéci wskanika IRI dla drég klasy G
wynosz odpowiednio dla diugmi 50% < 2.8, 80%< 3.9 i 100%< 4.9. Dopuszczalne
odchylenia dla drogi klasy Z wynagdla 95 % pomiaréw 6 mm i dla 1009 7 mm.
Nieréwnaici warstwy $cieralnej drég klasy L i D mierzone fata i klinemabl metod
rownowana nie powinny przekraczs mm.

Wymagania dotyczoce roOwnofci j powinny byd spednione w trakcie wykonywania robot
1 po ich zakomczeniu.

Dopuszczalne wartonci wskaonika IRI przed upmywem okresu gwarancyjnego dla drog
klasy G winny bya < 4.6.

Przed upoywem okresu gwarancyjnego odchylenia nierownonci dla drég klasy Z i D nie
powinny by winksze nio 8mm.

Do oceny réwnonci poprzecznej nawierzchni nale@y stosowan:

1) metoda pomiaru rownowanna dla klas G 1 Z

2) metoda pomiaru rGwnowanna lub metodn maty i klina dla klasy D.

Dopuszczalne odchylenia wynosza dla 90% pomiaréw < 6 mm i dla 100% < 9 mm.
Dopuszczalne wartooci odchylem réwnomci poprzecznej przed upOywem okresu
gwarancyjnego wynosza < 8 mm dla drogi klasy G 1 <9 mm dla klasy Z i D.

6.4.3.Szeroké¢ warstwy
Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wiaca punkt 6.4.2.
6.4.4.Gruba¢ warstwy

Jak w STWiIiORB D.05.03.05/a - warstwa wiaca punkt 6.4.3 ale dopuszczalne odchyiki
<15% dla wielu oznacze <25% dla pojedynczego oznaczenia.

6.4.5.Wymagania dotycice zagszczenia
Jak w pkt. 5.2.8.2.
6.4.6.Spadki poprzeczne warstwy

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa w#aca punkt 6.4.4.

6.4.7.Rzcdne wysokéciowe powinny by zgodne z projektem z tolerangilcm.
6.4.8.Uksztaltowanie osi w planie

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wéaca punkt 6.4.6.

6.4.9.Ztacza podtane i poprzeczne

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa w#aca punkt 5.2.7.
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6.4.10.Krawedz, obramowanie warstwy

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wigca punkt 5.2.8B

6.4.11.Wyglad warstwy

Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa w#aca punkt 6.4.7.

6.4.12Witasciwosci przeciwpglizgowe wg WT-2 p. 8.7.3

Dopuszczalne wargoi miarodajnego wspotczynnika tarcia wyngsila drogi klasy G przy
predkosci 60 km/h 0,39 i przy pdkosci 90 km/h 0,32.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego dopuszczalneaoseartych wspoétczynnikow przy
predkosci 60 km/h winny by na drogach klas G i 2 0.36, a na krotkich odcinkach przy
predkosci 30 km/h> 0.44.

6.5 Badania kontrolne

Badania te wykonywanecty przez laboratorium wskazane przez Zamawgego i wyniki
tych badéa s3 podstaw odbioru. Nazagdanie Zamawiacego Wykonawca przekazuje probki
wyrobow wytych do wykonania i wbudowania mieszanki zgodnpkiz8.9.1 WT-2.

Rodzaj i zakres badavg tablicy poniej:

Tablica 7 Rodzaj i zakres badkontrolnych

L.p. Rodzaj bada
1 Mieszanka mineralno — asfaltodla
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawarté¢ lepiszcza
1.3 Temperatura rgknienia lepiszcza odzyskanego
1.4 Gestaé¢ | zawartd¢ wolnych przestrzeni probki
2 Warstwa asfaltowa
2.1 | Wskanik zagszczenid
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Rownd¢
2.4 Gruba¢
2.5 Zawarté¢ wolnych przestrzer®¥
2.6 Wiaciwosci przeciwpdlizgowe
4do kazdej warstwy i na kade rozpoczte 6000mM nawierzchni jedna préba;
w razie potrzeby liczba prébek wzostéa zwiekszona
"\ razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

Dopuszczalne odchytki sktadu mieszanki mineralndj modanej w recepcie zapisano
w pkt. 6.5 STWIORB 05.03.05a

Dopuszczalne odchyoki zawartodci lepiszcza rozpuszczalnego zapisano w  pkt.6.5
STWiORB 05.03.05a
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7. Obmiar robot
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne wymagania dotygeze obmiaru robdét podano WSTWiORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru robét jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwgieralnej z betonu
asfaltowego.
Pomiar grubomci wykonuje sio na wysokonci pomowy grubomci warstwy.

W/w jednostka uwzgladnia elementy skmadowe robot obmierzane wedaug innych jednostek.

8.0dbidr robot
Jak wSTWiORB D.05.03.05/a - warstwa wéagca punkt 8.

9. Podstawy ptatndci
9.1 Ogoblne wymagania dotycyce ptatnasci

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano wSTWiORB D-M.00.00.00 "Wymagania
0golne”.

Platng¢ za 1 nmi wykonanej warstwy §cieralnej naley przyjmowa zgodnie
Z obmiarem, ocenjakasci uzytych wyrobow i oceq jakasci wykonanych robét na podstawie
wynikoéw pomiaréw i bada

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- regulacja wysok&iowa zawordéw i innych ugdzen,

- zakup wyrobow oraz materiatdw do betonu asfaltowempodstawie zatwierdzonej przez
Inzyniera receptury,

- zakup i dostarczenie wszystkich niedhych skiadnikéw produkciji,

- wykonywanie zarobu prébnego lub odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki mineralno — asfaltowej,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- wykonanie spoin AC ze studniami, zasuwami i innyuankgdzeniami w jezdni oraz
kraweznikami i kostkamgciekow

- mechaniczne igczne roZcielenie mieszanki:

- mechaniczne zggzczenie rozloonej warstwy,

- wykonanie i uszczelnienie zooczy tamma dylatacyjnm asfaltowo-kauczukown,

- wykonczenie krawdzi i pokrycie ich asfaltem,

- przeprowadzenie bafidaboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikac

- koszt odpadow i ubytkéw materiatow,
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- uporzdkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428

PN-EN 1429

Metody badania cementu - Oznaczanie zawartodci
chlorkéw, dwutlenku wagla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane — Czoon 2: Metody badan

Badania podstawowych wmoanciwonci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw —
Oznaczanie skmadu ziarnowego — Metoda przesiewania
Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw —
Oznaczanie ksztagtu ziaren za pomocn wskaonika poaskomnci
Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw - Czoon 4:
Oznaczanie ksztanotu ziaren — Wskannik ksztantu

Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw —
Oznaczanie procentowej zawartolci ziaren o
powierzchniach powstamych w wyniku przekruszenia lub
pDamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw — Czoon 6:
Ocena woanciwonci powierzchni — Wskamnik przepoywu
kruszywa

Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw — Ocena
zawartomci drobnych czostek — Badania bookitem
metylenowym

Badania geometrycznych woanciwonci kruszyw - Czoon
10: Ocena zawartonci drobnych czaostek — Uziarnienie
wypenniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
Badania mechanicznych i fizycznych wnoanciwonci kruszyw
- Metody oznaczania odpornomci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych woanciwonci kruszyw
- Oznaczanie gostodci nasypowej i jamistonci

Badania mechanicznych i fizycznych wnoanciwonci kruszyw
- Czooo 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zagOszczonego wypedniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wmanciwonci kruszyw
- Czooo 5: Oznaczanie zawartonci wody przez suszenie w
suszarce z wentylacjo

Badania mechanicznych i fizycznych wnoanciwonci kruszyw
-Czoon 6: Oznaczanie gostonci ziaren i nasiokliwomci
Badania mechanicznych i fizycznych wnoanciwonci kruszyw
- Czoon 7: Oznaczanie gostodci wypedniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wnanciwonci kruszyw
- Czooo 8: Oznaczanie polerowalnonci kamienia

Badania wnanciwonci cieplnych i odpornonci kruszyw na
dziamanie czynnikéw atmosferycznych - Czoon 1:
Oznaczanie mrozoodpornonci

Badania woanciwoanci cieplnych i odpornonci kruszyw na
dziapanie czynnikéw atmosferycznych — Czoon 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli smonecznej metodn gotowania

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igon
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
mioknienia - Metoda Pierocien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartonoci wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostamomnci na
sicie emulsji asfaltowych oraz trwamonci podczas
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PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

i
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

magazynowania metodn pozostamofci na sicie

Badania chemicznych woanciwonci kruszyw - Analiza
chemiczna

Badania chemicznych woanciwonci kruszyw — Czoon 4:
Oznaczanie podatnomci wypenniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziamanie wody

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow
drogowych

Asfalty 1 produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnonci
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
namliwonci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartonci
parafiny - Czoon 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornomci na
twardnienie pod wpaywem ciepba i powietrza - Czoon 1:
Metoda RTFOT

Jw. Czoon 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco — Czonm 6: Oznaczanie
gastodci objatonociowej metoda hydrostatyczno

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoon 8: Oznaczanie
zawartomci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czonm 11: Okrenlenie
powinzania pomiadzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoon 12: Okrenlanie
wraaliwonci na wodo

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czonm 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoon 18: Spoywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoon 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czonm 27: Pobieranie
probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goroco - Czoon 36: Oznaczanie
grubonci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wypoywu
emulsji asfaltowych lepkomciomierzem wypaywowym
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartonci pH
emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu - Czoon 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypemniaczem mineralnym
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania - Czoon 1:
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PN-EN 13108-20

PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703

PN-EN 13808

PN-EN 14023

PN-EN 14188-1

PN-EN 14188-2

PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

Beton Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania - Czoon 20:
Badanie typu

Badania kruszyw wypemnniajaocych stosowanych do
mieszanek bitumicznych - Czoon 1: Badanie metodn
Pierocienia i Kuli

Badania kruszyw wypenniajacych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Czoon 2: Liczba bitumiczna
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu
sprogystego asfaltow modyfikowanych

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornonci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciogliwonci
lepiszczy asfaltowych metodn pomiaru cingliwonci
Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metodn testu wahadoowego

Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciogliwonci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnonci
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metoda
z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii
deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Wypenniacze zonczy i zalewy — Czoon 1: Specyfikacja
zalew na gormoco

Wypenniacze zonczy i zalewy — Czoon 2: Specyfikacja
zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zapgonu i
palenia - Pomiar metodn otwartego tygla Clevelanda
Oznaczanie temperatury zapoonu i palenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych - Zarzodzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19

listopada 2010 r.

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - Zarzamdzenie nr

102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2011 r.
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

Rozporzodzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadan drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43,

poz. 430)

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pémsztywnych. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych - Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997
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