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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotycge wykonania i
odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrimkgsh nawierzchni w zwizku z rozbudowy
drogi wojewddzkiej nr 188 Cztuchow - Pita w miejsamci Zeleznica od km 58+070 do km
60+686.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanawicz$é¢ Dokumentéw Przetargowych i Umowy
i nalezy je stosowaw zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpuakkil.

1.3. Zakres robét obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji aay zasad prowadzenia robot przy
oczyszczaniu i skrapianiu warstw konstrukcyjnyctvieazchni i obejmuj:

. Oczyszczenie mechaniczne nawierzchni drogowychlepsaonych — warstwy niebitu-
miczne i bitumiczne,
. Skropienie asfaltem nawierzchni drogowych — warstv@pitumiczne i bitumiczne,

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikagjizgodne z odpowiednimi
polskimi normami i ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogg&ln

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektove, ST i poleceniami lzyniera.
Ogdlne wymagania dotygee jakdci robot, podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania og3In

2. Wyroby budowlane
2.1. Rodzaj wyrobow

Wyrobami stosowanymi przy wykonaniu skropieniediug zasad niniejszej specyfikacji

Sa:

— kationowa emulsja asfaltowa klasy 3 — do skropiemirstw bitumicznych z wyjkiem pod SMA
C60 B3 ZM.

— Kationowa emulsja modyfikowana klasy 3 do skromewarstwy wizacej pod SMA - C60 BP3
M

— kationowa emulsja asfaltowa klasy 5 — do skropiemgastw niebitumicznych. Natg stosowa
emulsg C60 B5 ZM

- mleczko wapienne, w ktérym zawas¢oCa(OH) >90% oraz zawarté catkowita (CaO+MgO)>
90% wg PN-EN 459-Zrednia ziarnist& czstek statych d50%<5 Lim.

Wiasciwosci  drogowych  emulsji  kationowych  powinny  spelhia wymagania podane
W ponizszej tablicy.
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Tablica 1.Wymagania dotygza kationowych emulsji asfaltowych

Rodzaj emulsji
Wymagania techniczne Metoda bada
C60B52ZM | C60B3zZM C 60 BP 3 zZM wg normy
Zakres wartéci
Indeks rozpadu 120-180 70-100 PN-EN 13075-1
i (Kasa5) | (klasa3) | °0-100 (Klasag)
Zawartac¢ lepiszcza, % (m/m) 58 do 62’ (klasa 5) PN-EN 1428
Czas wyptywu dld] 2mm w 40°C, s 15-45 (3) PN-EN 12846
Pozostaté¢ na sicie 0,5 mm, % <0,2(3) <0,2(3) PN-EN 1429
(m/m)
Trwalaic po 7 dniach TBR (Klasa 1) PN-EN 1429
magazynowania, % (m/m)
Sedymentacja, % (m/m) TBR (klasa 1) PN-EN 12847
. ) . . . PN-EN 13614
Adhezja™, % pokrycia powierzchni TBR (klasa B75 (klasa 2) WT-3, zahcznik 2
pH emulsji >35 | NPD(0) | NPD(0) PN-EN 12850
Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilssfg/ch przez odparowanie, zgodnie|z
PN-EN 13074

Penetracja w 25°C, 0,1mm <100 (klasa 3) PN-EN 1426
Temperatura ngknienia, °C >39 (klasa 5) >43 (klasa 4) PN-EN 1427
Nawrot spezysty w 25°C, % NPD(0) >50 (klasa 4) PN-EN 13398

3 Emulsg mozna rozciéiczat woda, do stzenia asfaltu nie mszego ni 40% (m/m),

) Nie dotyczy emulsji rozcieezanych wod na budowie,

®  Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma beegni kontakt z kruszywem,

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do z@énia warstwy asfaltowej z podbudpmawierajca spoiwo hydrauliczne,

® Do skropié podbudéw niezwizanych w szczegélsoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub zthia

kamiennego, dopuszcza sitosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveego o penetracji 160/220.
TBR- oznacza ,do zadeklarowania”; producentendostarczy odpowiednie informacje wraz z wyrobem,
jednak nie jest do tego zobgrainy.

2.2. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i obinia
jego jakaci.

Lepiszcze naley przechowywéa w zbiornikach stalowych wypoganych w urz-
dzenia grzewcze i zabezpieczonych przedegesh wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza
sie magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanyeatipnowych lubzelbetowych przy
spetnieniu tych samych warunkow, jakie podano Blarnikow stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lacego, ze wzgldu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,kducha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

Mleczko wapienne naky przechowywéa w odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych z
zastosowaniem mechanizmow zabezpiecyah. Produkt nie me by przechowywany ani
transportowany w pojemnikach aluminiowych oraz pheevywany w temperaturze panj 5
stopni C.
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3. Sprzet

3.1. Ogodlne wymagania dotycrce spratu
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni
Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien awgk
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

— szczotek mechanicznych - zalecg sizycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna Iy wykonana z twardych elementow czysggrh i sheyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqaeylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiaglanickkie elementy czyszaee i shizy¢ do zamiatania. Zalecasi
uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

— zbiornikbéw z wod, do mycia pod énieniem

— szczotek¢cznych..

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywat skrapiark lepiszcza. Skrapiarka

powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie
I requlowanie nagpujacych parametréw:
— temperatury rozktadanego lepiszcza,
cisnienia lepiszcza w kolektorze,
wydajna¢ pompy dozujcej lepiszcze,
predkosci poruszania giskrapiarki,
wysokaci i dtugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
Skrapiarka powinna zapewitozktadanie lepiszcza z toleragej 10% od ilgci zatazone.
Opryskiwacz rolniczy do skropienia mleczkiem wajpigm.

4. Transport

Emulsg na budow nalery przewoz¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny
by¢ podzielone przegrodami na komory o pojetmionie wickszej ni 1 nt, a kada
przegroda powinna méewykroje umaliwiajgce przeptyw emulsji. Cysternazywana do
transportu emulsji nie nie by uzywana do przewozu innych lepiszczy.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D-0/0D.00 ,Wymagania
ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1.0czyszczenie powierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniuznego materiatu, brudu, btota
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i kurzu przy wyciu szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wook cinieniem. W
miejscach trudno doginych nalgy uzywat szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, beg@ednio przed skropieniem warstwa powinnac by
oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.2.2.Skropienie powierzchni

Nalezy zapewnt rGwnomierne naniesienie warstwy lepiszcza na paghy szczegolnai
przy brzegach. Przylegte strefy natev razie potrzeby zabezpie&zfdotyczy to przede
wszystkim obramowai rynien odptywowych). Spryskane powierzchnie nglerytaczye z
ruchu publicznego i technologicznego.

5.2.2.1.Wykonanie skropienia na warstwie niezganej (podbudowie z kruszywa) lub
zwigzanej hydraulicznie

Wykonanie skropienia sktadaesd dwoch czynngi:
1. skropienia emuls;j
2. rozpryskanie na rozpadtej emulsji mleczka wapiennego

Warstwe z kruszywa niezwgzanego tub zwizanego spoiwem hydraulicznym naleskropt
rozcieaczona, do 40% (m/m) emudsic 60 B 5 ZM w ildgci niezlzdnej do zaimpregnowania
warstwy lepiszczem

Niezbedna ilas¢ emulsji zaley od tekstury i porowatei skrapianej warstwy i powinna by
ustalona kadorazowo na odcinku prébnym lub prgg na podstawie porownania z
wykonanymi wczeéniej impregnacjami takiej samej mieszanki minerpl@eientacyjna ilé¢
pozostatego lepiszcza po rozpadzie emulsji powimyreosi: nie mniej nk 0,8 kg/nf

Po rozpadzie emulsji powierzclrspryska roztworem mleka wapiennego ¢tnie

roztworu roboczego mleka wapiennego nglerzy-gotowa tak. by w 100 g probki

zawarté¢ wodorotlenku wapnia wyfana w gramach, a otrzymana przez wysuszenie probki
w suszarce w temp. 110£5°C do statej masy (jednakliiej niz 5 godz.) byla nie mniejsza
niz 11,5 g i nie wgksza nk 21 g. Dozowana na nawierzchmiawka roztworu mleka
wapiennego powinna zawiéraic w przedziale 250 g/fnt 20 g. Rozprysk powinien By
wykonany skrapiarklub sprztem rolniczym po rozpadggiu emulsji w sposob rownomierny
tak. aby cata powierzchnia warstwy zostata rownonmepokryta. Zabezpieczy to warstw
przed wyrywaniem emulsji kotami samochodow.

Uwagi:

. przy wykonywaniu warstwy szczepnej na warstwiguszywa zwdzanego spoiwem
hydraulicznym skropienie impregrgge powinno by wykonane rozci@zory do 40%
(m/m) emuls} asfaltovg C 60 B 5 ZM o obriionej kwasowéci (pH>;3,5).

. zabrania si skraplania podbudowy- z kruszywa megzenego lub zwizanego
hydraulicznie emulgjC 60 B 3 ZM (dawna nazwa: ..emulsja szybkorozpad&w").

5.2.2.2.Wykonanie skropienia na warstwie z mieszanki naher-asfaltowe]
Wymagane iléci emulsji do skropienia. w zaleosci od rodzaju podtza, przy obcizeniu

ruchem KR1-KR4, w gramach na ¥ oprzedstawia tabela 3.1., a przy abeniu ruchem
KR5-KR6 tabela 3.2.
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Tablica 3.1 Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowejaleznosci od podiga z mma przy
obciazeniu ruchem KR1-KR4 il& w g/nf emulsji

Naktadana warstwa
asfaltowa asfaltowa | warstwa warstwa
warstwa warstwa | scieralna z scieralna z
podbudowy| wigzaca betonu SMA Iub
asfaltoweqq betonu
asfaltowego
mg N | ce0B3ZM | C60B32ZM | C60B 32ZM X
© =0 130 do 200 200 do 270 | 130 do 200
A o
3 %3 f | ceoB3zM | C60B3ZM | C60B 3 2ZM X
B | b 200 do 270 300 do 270 | 130 do 200
o
o <a o/a | ce0B3ZM | C60B32ZM | C60B 3 ZM
2 B 230 do 300 230 do 330 | 200 do 270
8, S | 11 - X C60B3ZM| C60B 32ZM
- g § 100 do 170| 100 do 170
N
g S 3 f ) C60B3ZM | C60B3ZM| C60B 32ZM
o ug 3 200 do 270 | 130do 300| 170 do 230
<£ o/a - X C60B3ZM| C60B3ZM
= 200 do 270 | 200 do 270

Tablica 3.2 Rodzaj i dozowanie emulsji asfaltowejaleznosci od podiga z mma przy
obciazeniu ruchem KR5-KR6 il& w g/nf emulsji

Naktadana warstwa
asfaltowa warstwg  Asfaltowa warstwascieralna z
podbudowy  |warstwa wizaCal mieszanki mastyksowa
grysowej SMA lub betor
asfaltowego
2 0 C 60 BP 3ZM 130 C 60 BP 3 ZM X
S do 200 200 do 300
o]
T f | C60BP32zM 200 C60BP 3ZM X
g o do 300 200 do 300
'§ 5 ola X
S 2
g 5 C 60 BP 3 ZM 250 C’' 60 BP 3 ZM
< < do 330 250 do 400
- ©
= 2 - X C 60 BP 3 ZM
N L 11 130 do 200
@] ; 'S
o g S f - C 60 BP 3 ZM C 60 BP 3 ZM
3 = 200 do 300 200 do 300
5 ola - C 60 BP 3 ZM C 60 BP 3 ZM
< 250 do 400 200 do 300
Objasnienia:

n = nowa warstwa

f = frezowane

x = traktowa indywidualnie w odniesieniu do obiektu np. nietwgoprzypadki uktadania
warstwyscieralnej na warstwie podbudowy lub warstwyigicej na warstwie
wigzacej

o/a = bardzo porowate, chude lub z wykruszonynminzimi kruszywa
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Jezeli warstwy asfaltowe uktadang Bezpdrednio jedna na dragw tym samym dniu ..ciepte na
ciepte”) naley- zrezygnowa ze skropienia (szczegolnie pod SMA). Powinno toikat z
harmonogramu robét. Inwestor w takim przypadkuméeobowizku zaptaty, mimo pozycji
kosztorysowe;.

Po rozpadzie emulsji powierzclrspryska roztworem mleka wapienneg®ezenie roztworu
roboczego mleka wapiennego rnai@rzygotowa tak. by w 100 g probki zawagdwodorotlenku
wapnia wyraona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie pvokkiszarce w temp. 110+5'C do
statej masy (jednak nie diej mz 5 godz.) byta nie mniejszazl,5 g i nie wgksza nz 21 g.
Dozowana na nawierzchnilawka roztworu mleka wapiennego powinna zawisi@aw przedziale
250 g/nf + 20 g. Rozprysk powinien Bywykonany skrapiaeklub sprztem rolniczym po
rozpadngciu emulsji w sposob réwnomierny tak. aby cata powihnia warstwy zostata
réwnomiernie pokryta. Zabezpieczy to warstvzed wyrywaniem emulsji kolami samochodéw.

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakai rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogbine
6.2. Kontrole i badania przed przysgpieniem do robot

Przed przygpieniem do robét Wykonawca powinien przeprowaguibbne skropienie w
celu okrglenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iedkania wymaganej iléci lepiszcza w
zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pkeaia

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot

6.3.1.Badanie lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna dpparta na informacjach producenta.
6.3.2 Badanie jednorodsoi skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowadd kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza zgodnie z ngrRN-EN
12271-3:2005 ,Powierzchniowe utrwalanie. Wymaganitechniczne. Cz.3 Dozowanie
i doktadna¢ dozowania lepiszcza i kruszywa” [3].

6.3.3 Badanie wytrzymakzi nascinanie padczenia mgdzy warstwami jest wymagana dla KR-3 —
KR6.

Wymagania wytrzymakei nascinanie wynosi:

- pomidzy scieralna i wizaca 1.0 MPa,

- pomiedzy wigzaca i podbudow 0,7MPa

Czestotliwas¢ wytrzymalaci nascinanie naley wykonywa metod, Lentena opisanw ,Zaleceniach
IBDIM” (7)

7. Obmiar robot

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M@O® ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest m? powierzchni oczyszczonej i skropionej na podstawie
Dokumentaciji Projektowej i obmiaru w terenie.

8. Odbiodr robot
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Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST D-M.0OQO ,Wymagania ogdélne”. Roboty
uznaje s} za zgodne z dokumentacprojektows i ST jezeli wszystkie badania i pomiary z
uwzgkdnieniem dopuszczalnej tolerancji daty wyniki piyzyne.

9. Podstawa ptatndci
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatnéci

Ogoblne wymagania dotygze ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Platné¢ za nf wykonanego oczyszczenia i skropienia malerzyjmowa zgodnie
z obmiarem, ocenjakasci wykonanych robét i jak&wi uzytych wyrobow na podstawie wynikéw
pomiaréw i bada.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fmob6t obejmuje:

- oznakowanie robot,

- mechaniczne ieczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehmmywaniem woal lub
uzyciem spezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

- zakup lepiszcza i innych niegtinych materiatow,

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- skropienie warstwy mleczkiem wapiennym,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji Technigz

- uporzdkowanie terenu robot

10. Przepisy zwazane
PN-EN 1426:2001  Przetwory naftowe. Pomiar pendtestaltéw

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie — Metody bada Cz$¢ 1: Dozowanie pop
rozktad lepiszcza i kruszywa

Powierzchniowe utrwalanie — Wymagania technicBm®s¢ 3. Dozo
doktadnd¢ dozowania lepiszcza i kruszywa

PN-EN 12271-3
PN-EN 12591:2004 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnionedo nawierzchni drogowych

Wymagania Techniczne ,Kationowe emulsje asfaltowse drogach publicznych”, W3- E
asfaltowe 2009, Warszawa 2009

Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfgtth nawierzchni drogowych IBDIM
( Zeszyt ,1" — 66)

Zarzgdzenie nr D/0131/18Z/14 Dyrektora Zaaiz Drog Wojewddzkich w Katowicach z dnia 23 lipdala w
sprawie ustalania standardow technicznych na dilogagewodzkich. ,\Wytyczne Techniczne Zgania
migcdzywarstwowe oraz pgtzenia i grubéci pakietow warstw” wersja lipiec 2014.
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